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Dagbok

Jag har beslutat att jag ska borja skriva arbetsdagbok.
Du kan kalla det loggbok, arbetsjournal, blogg eller
vad du vill. For tydlighets skull ska jag hir beskriva
hur jag forhaller mig till denna skrift.

Jag skriver hir frimst {or att jag vill rensa 1 huvudet
och {orstd vad som hinder nir jag arbetar konstnir-
ligt. Jag vill tvingas formulera i ord vad jag haller pa
med. Detta ir alltsd en del av min skissprocess.

Dirtill vill jag gora det mojligt {6r andra manniskor
att sitta sig in 1 vad jag gor. Jag forsoker forklara mitt
arbete pa s3 sitt att dven andra kan {orstd det. Vissa
smidestermer maste jag anvinda, men annars {orsoker
jag sd ofta som mojligt forklara allt i detal;.

Annu ett syfte med det hir 4r att jag vill lira mig att
skriva lite bittre. Jag testar hir olika sitt att skriva
pa, och hoppas att jag forr eller senare ska hitta ett
personligt formsprik dven i skrift. Jag dr intresserad
av att anvinda skriven text som ett redskap i mitt
skapande. Jag vill ocksd hantera texten {6r att sprida
konsthantverkets frojder till virlden utanfor.

I denna utgdva av dagboken kommer jag forst presen-
tera mitt arbete som jag upplevde det nir det kom till.
Detta ir sjilva dagboken. Sedan kommer jag att redo-
visa de resultat jag kom fram till under arbetets gang.
Detta dr "kommentarer pa smide”. Som en bilaga allra
sist har jag lagt in det PM jag skrev innan projektet

Dag 1

Det dr sa roligt att smida, jag mar sd bra av det, jag ska
nog bli smed nir jag blir stor. Idag har jag plockat upp
alla gamla sparade formexperiment i smide jag har. Sen
har jag borjat hamra helt f6rhallningsldst pa jarnsting-
er. Nir jag gjorde det slogs jag av en rad tankar, sidana
dir tankar som man fir nir man ir kreativ och pa bra
humor. Jag insdg hur oprecist mitt PM ir och fick lite
idéer om hur jag kan utveckla det.

Jag tror inte att det skulle tillféra sd mycket att skriva
om hela PM:et, det ir {ormodligen bittre att anvinda
denna dagbok till att utveckla nya idéer kring vad
som ska goras. Jag upptickte att indelningen av olika
undersokningsomraden haltar. Jag foreslog i PM et
plasticitet, deformation, yta och mekaniska samman-
fogningar, plus ett par omraden inom parentes. De
bada inom parentes blandar jag inte in 4n, kanske att
de aldrig far vara med. Det som haltar i omradesindel-
ningen ir att de dr alldeles f6r stora. Plasticitet borde
delas upp 1 plastiska ingrepp, plastisk deformation,
plasticitet 1 stangmaterial och plasticitet med utgangs-
punkt 1 klumpmaterial. Pa sa vis kan man ta bort om-
radet deformation. Yta borde delas upp i ytstruktur,
ytbehandling och kanske ytbeliggningar. Mekaniska
sammanfogningar dr lite av ett svart fir, jag far ta tag
1 dem nir det blir aktuellt, kanske de far hamna i ett
senare projekt.

Jag vill inte att detta projekt ska fa hinna bli segt. Jag
vill hilla ett hogt tempo genom hela processen. Det ir



dirfor jag inte har som mal att tillverka ett {6remal,
ndr jag gor det stannar processen ofta upp nigonstans.
Jag vill spana idéer sa forutsittningslost jag kan och
om idéerna inte ir bra sd gor det ingenting. Jag tror
att prestation himmar. Nu vet jag ocksa att lagom
med press sporrar mig och gor mig mer effektiv.
Lagom press kanske dr om jag bokar utstallningshal-
len ett par dar mot projektets slut men endast stiller
ut processen. Det dr viktigt att hela tiden ta hjilp av
glidjen 1 att arbeta, den 6kar nog tempot och orken.

For att hilla uppe tempot ska jag f6rsoka formulera
endagsprojekt sa ofta det kinns ritt, smidesbaserade
kreativitetssprut som kan skapa en mingd material att
jobba vidare med. Forsta tiden vill jag smida former,
sedan ska jag analysera formerna, och sist smida nya
mer genomtinkta former.

Om jag smider mer idag ska jag fortsitta hamra fritt.
Kommande tre dagar ska jag ha endagsuppgifter. I
morgon ska jag gora plastiska ingrepp, bade 1 stangma-
terial och 1 klumpmaterial men inte 1 plat. Jag ska gora
ett antal ingrepp och sedan arbeta med sma variatio-
ner inom dessa. Nir jag kommer pd nya idéer fir dom
ga fore variationerna. Om jag far bra idéer inom andra
omraden kan jag smida dem men de ir inte prioritera-
de. Jag ska bade gora ingrepp med verktyg i luftham-
maren och pa andra vis, men jag ska halla det enkelt.

Dag 2

Den andra dagen ar {6rbi, jag har hamrat och statt i,
blivit trott och matt, lirdom ocksa tatt, nu ir tid att
sluta rimma, annars blir jag galen! Jag har tagit mig an
min endagsuppgift och resultatet blev som vintat, en
mingd nya materialprover och nigra nya idéer. Jag
upptickte mot slutet av dagen hur kul det ir att klyva
rundstang pa lingden. Annars kommer jag sillan
overens med rundstang men nir den behandlas pa det
hir viset gillar jag den stenhdrt. Analysen av vad jag
fatt fram far komma senare, nu ska jag skriva lite om
de nya idéer jag anat idag.

Ofta kidnns det som att vad jag héller pd med bara ir
ett roligare sitt att testa idéer pa, det kanske inte ger
nagot mer 4n att teckna formerna pa ett papper, det
kanske bara tar lingre tid. Langre tid tar det definitivt,
pa sa vis rakar jag aldrig ut for att tappa farten, en idé
var femtonde minut dr ofta vad som behovs {6r att det
ska kinnas effektivt, det ir annat dn nir man tecknar.
Jag tror fortfarande att jag genom att fysiskt tillverka
tredimensionella former lir kinna dom pa ett bittre
satt. Jag tror att jag genom att smida saker hittar kva-
litéer som fa andra har funnit. I dag har det kints just
sa, som att jag dr pa vig att hitta nagot unikt, nagot
som alla mojliga andra ocksa vill ha 1 sitt liv. Jag har
aven blivit lite orolig 6ver vart allt ska leda, kommer
jag att klara av att forvalta de upptickter jag gor pa ett
rittvisande sitt> Ar det verkligen motiverat att hilla
pa och leka sa hir 1 ett halvt ldsdr? Jag tinkte att glad-
jen i skapandet sikert kommer att hjilpa mig nd mina



mal. Det kanske bara ir en 6nsketanke, men om inte
glidjen far vara med sa vill inte jag va det heller.

Jag har varit lite orolig 6ver hur langt jag hinner om
jag fortsitter sd hir, men jag tror fortfarande att detta
ar det bista. Det var ungefir s hir jag arbetade i pro-
jektet "Ting i tiden” och det ir {or tillfillet det mest
intressanta jag gjort. I morgon ska jag gora dnnu en
endagsuppgift, da far det bli plastisk deformation. Jag
ska jobba som idag men nu ir det deformation som
giller. Detta dr ett stort omrade och jag misstinker
att jag kommer tvingas avsluta dagen innan det kidnns
fardigt. Kanske jag far tid att fortsitta ndgon annan
dag med det jag missar imorgon.

Dag 3

Plastisk deformation har denna dag handlat om. En
dag dr inte mycket om man vill undersoka deforma-
tion. Jag blev trots detta nigot hammad under dagen,
jag tror det var det att storre klumpar kostar sa myck-
et att jag drar mig for att anvinda dem. Deformatio-
nen visade sig vara svar att {6rtydliga utan ingrepp i
materialet. Trotts olyckligheter holl jag mig sysselsatt
intill senan kvall.

Efter en rad undersdkningar upptickte jag ett sitt att
tillverka plat frin stdngmaterial. Jag smider ett lite
fetare stdingmaterial pa hogkant tills det 4r en klump,
sedan fortsitter jag pa samma vis tills det dr en plat.

Om jag utgatt fran en fyrkantig sting eller en form
som dr intressant pa annat vis blir ocksa pliten intres-
sant 1 sin form. Nér klumpen blivit plit men inte sd
tun uppstar iven ett intressant utseende dir hornen
ar. Jag testade att sld med en kulhammare nir platen
hade lagom tjocklek. Jag slog 6ver hela platen {6r-
utom pa kanterna. P3 sd vis skdlformades hela pliten
och det pa grund av deformation och jirnets egenska-
per. Jag hade inte tdnkt att jag skulle gora denna typ
av tillimpningar i detta projekt men denna skal blev
sa grymt bra att jag inte kan siga att jag angrar nagon-
ting.

Dag 4

Idag har jag undersokt plasticitet 1 stingmaterial. Det
ir inte si litt som man kan tro. Amnet ir s basic si
det blir litt trakigt. Trotts trakigheten fortsatte jag att
testa nya idéer, jag kom in pa ett spdr jag testat den
forsta dagen. Som vanligt tog jag restmaterial som bli-
vit 8ver och utgick fran det, allt roligt material ir slut
sa det blev frimst konstiga dimensioner.

Jag tinkte att jag kunde gora fyrkantigt runt och vice
versa. Jag slogs av hur minga gingjirnstappar ser ut
pa gamla lador. Det ir en bdj i rundsting, sen har man
gjort ett 90 graders ytterhorn genom att pena ut hor-
net. P4 sd vis fir man en rolig plasticitetskidnsla och

ett stark horn pa en ging. Nir jag testat ett par olika



satt att gora detta pa stangmaterial insig jag att jag
hittat pa ett {or mig helt nytt sitt att smida pa. Jag fick
krokiga stinger som foljde ett mycket strikt monster,
kindes aggressiva och var snygga som stryk.

Detta bevisar att trotts att det dr svért och trotts att
det inte kidnns som att arbetet leder nagon vart kan
man finna nya kvalitéer varje dag, bara man ir upp-
mirksam och inte ger upp. I morgon ir det stddning
sa en endagsuppgift kommer inte riktigt 3 sin rittvi-
sa. Detta till trotts planerar jag att gora nista av mina
endagsuppgifter. Om det blir nodvindigt far jag vil
jobba lite lingre pa kvillen {6r att hinna klart. Jag ska
jobba med plasticitet i klumpidmnen. Jag ska forsoka
att inte bry mig om att de kostar si mycket. Jag ska ta
mig ann problemen pa liknande vis som jag gjort hela
veckan. Jag ska inte vara ridd att komma frdn imnet,
bara jag haller tempot uppe och hela tiden undersoker
smidets egenskaper.

Dag 5

Idag har det gatt ytterligare lite segare. Jag tror att
energin borjar ta slut. I morgon ska jag nog gora na-
gonting annat. Jag har arbetat med plasticitet i klum-
par. Det blir lite konstigt eftersom jag nistan alltid
har klumpar till att {ortydliga deformation. Plasticitet
och deformation ir praktiskt taget samma sak men
jag ville hitta ndgonting annat 4dn deformationen. Sa

linge jag holl pd med hammare och stid gick det segt,
forst nir sittverktyg och lufthammaren kom in 1
bilden blev det roligt. Jag upptickte att det gar fa till
mycket speciella moten nir allt utgdr fran en klump.
Med hyjilp av nedsittningar och ingrepp pa olika sidor
delade jag klumpen 1 olika riktningar.

Det verkar som att jag har ett visst matt av gladje 1 de
olika delarna av arbetet. Arbetsglidje 1 att jobba fy-
siskt, skaparglidje att hitta pd natt nytt och sa vidare.
Huruvida jag kan ge form till ett {6remal handlar inte
om ifall jag har inspiration eller inte. Inspiration kan
jag skapa konstruera eller soka ritt pd. For att gora
nagonting vill jag ha glidje. Hur snyggt ett {6remal

an blir dr det inte meningsfullt att gora om det inte ir
glidjande eller stimulerande att fa fram. Man kan kalla
det glddjen 1 processen.

Just nu kinner jag inte lika mycket glidje 1 att hamra
utan mal och mening. Det innebir att jag ska sluta
upp med det och gora ndgonting annat. Jag misstin-
ker att det skulle kdnnas bittre att sitta ner och titta
pa vad jag gjort. Jag tror att jag ska organisera upp allt
och f6rsoka forsta ndgonting. Kanske hitta samband
mellan olika former, eller utvecklingsmojligheter {6r
andra. I morgon ska jag paborja den f6rsta utvirde-
ringen, jag ska ligga alla bitar 1 olika fack och sedan
fota dem. Jag ska fota {orst en hel grupp sedan den el-
ler de delar jag finner intressanta i varje bit. Jag ska se
dem forst utifran den grupp de ligger 1 sedan helt fritt



som form. De ska delas upp i grupperna:

plastiska ingrepp

plastisk deformation

plasticitet i stingmaterial

plasticitet med utgangspunkt i klumpmaterial

Dag 6

En dag som denna ir det inte mojligt att endast skriva
dagbok vid dagens slut. Jag kommer att skriva sma
kommentarer under hela dagen och sedan kanske na-
got sammanfattande 1 kvill. Jag ska nu utvirdera vart
jag har kommit i skissprocessen. Jag ska fota en del
och sedan skriva om den. Varje foto kommer att {3 ett
nummer som passar ithop med en text och ett num-
mer i delen "kommentarer pa smide”. Idag skriver jag
fraimst om de formala eller estetiska, visuella kvalitéer
jag ser. Jag borjar med plastiska ingrepp.

Jarnbitarna gar att ldsa om hir nedan. Jag har brottats
med en dalig kamera nistan hela dagen. Till slut fick
jag lana en jittebra kamera av Matilda, helt plotsligt
gick det mycket bittre. Detta har lett till att jag inte
ar fardig dn. Jag bestimde mig {6r att kratsa och olja
in alla jarnbitar innan jag fotar dem, detta {6r att fa en
storre tydlighet nir jag jamfor dem.

Dag 7

Deformation ir en bieffekt. Deformation ir en for-
mation som uppstar mer eller mindre okontrollerat.
Plastiska ingrepp dr ett mycket stort omrade, kanske
odndligt. Plastiska ingrepp ir ett omrade som be-
gransas av vilka verktyg man har. En skillnad mellan
plastiska ingrepp och plasticitet i stingmaterial ar

att man i plastiska ingrepp oftast kan fornimma en
utgangsform som ingreppen ir gjorda 1.

Jag kommer inte att bli klar med den hir utvirdering-
en dn pa linge. Jag borjar fundera pa om detta kanske
ar den stora delen 1 arbetet. Jag dr bara halvfirdig med
att skriva om den forsta gruppen och har bara fotat de
tva forsta grupperna med provbitar. Jag har fatt byta
kamera nu och s har jag ju en hel del utvirderande
kvar dven efter jag skrivit om alla bitar. Jag ska ju
virdera bitarna pa ytterligare nigra sitt... ja ja det far
ta sin tid, jag kommer nog ha nytta av det.

Dag 8

Antligen ir jag firdig med forsta utvirderingen av
forsta delen. Det ir alltsd en allmin utvirdering av
mina materialprover. Jag har utgatt ifrdn plastiska
ingrepp och forsokt se kvalitéer 1 bitarna utifrdn det.
Mot slutet borjade jag bli lite less, det ledde till att jag
inte skrev riktigt lika utforligt.

Jag ska fortsitta att pa liknande sitt skriva en utvirde-



ring med utgdngspunkt i plastisk deformation. Vissa
av de redan utvirderade bitarna kommer att komma
med igen men nu utifrdn en ny synvinkel. Alla ma-
terialprover som ir intressanta hir kommer f3 ett
nytt nummer i denna utvirdering. For att f6renkla
kommer denna lista att borja med nr. 76 dir den forra
slutade.

Dag 9

Jag tror jag borjar komma iging igen. Idag har jag sett
en storre mening i att skriva ner allt. Jag har skrivit
kommentarer till cirka 30 materialprover idag. Jag har
samtalat med Janne idag, vi diskuterade lite kring vart
det hir kan leda. Jag poidngterade att jag vill gora detta
som en undersokning och dr inte i1 nuldget intresserad
av tillimpningar pa formerna. Jag har insett vilken
oerhord mingd kommentarer jag kommer att behova
skriva om jag ska skriva om alla tvetydiga bitar frin
olika synvinkel.

Dag 10

En upptickt jag gjort idag ir att deformation inte upp-
levs som deformation om den ir {6r jimn och exakt.
Det kanske ir dir skillnaden mellan plasticitet och
deformation gir, vid slumpens avtryck.

Dag 11

Plasticitet 1 stingmaterial 4r samma sak som fériandrad
volym. Forvanandsvirt nog har det visat sig att en
plastiskt bearbetad stang inte kdnns plastisk om den
far en form med starkt geometriskt snitt. Det dr svart
att uppleva plasticiteten om den inte ir uppenbart
forandrad fran ett utgangsmaterial.

Dag 12

Jag har upptickt att det ir langt mycket trevligare

att skriva pa férmiddagarna. Pa eftermiddagarna kan
jag sitta med en och samma bit i en kvart och det blir
bara blaj av allt skrivande. P3 formiddagen gar skri-
vandet automatiskt, seendet ocksa.

Dag 13

Jag har upptickt att ytorna har en tydlig funktion
vid sidan av volymerna, en volym liksom {ortydligs
genom sina ytors avgransningar. Linjerna har {6rva-
nansvirt liten betydelse, men nog spelar de roll alltid,
ofta forstirker dom volymen.

Jag har idag ytbehandlat alla dterstdende bitar. Det har
dragit ut pa tiden, men bra blir det. Jag har bestimt
att detta far vara ett researcharbete inf6r examensar-
betet. Jag har kortat av detta projekt till att endast



omfatta smidande av provbitar och analys av dessa.
Jag tror att jag har storre nytta i examensarbetet av att
ha {6rstatt dn vad jag har av att bli firdig med nigot.

Dag 14

Idag har jag fotat alla aterstiende bitar. Det kinns
skont att dntligen se slutet, jag borjar bli less pa det
hir nu, jag vill smida.

Jag har upptickt att nir jag upplever formen som en
volym blir den levande. Manga estetiska kvalitéer blir
bara tydliga nir jag kopplar om till volymseendet. T
ex spanst, krafter/rorelser, formers inbordes konflik-

ter, Osv.

Dag 15

Antligen ir jag firdig med plasticitet i stingmaterial.

For att knyta ithop pasen kan jag siga att materialets

volym har blivit det mest intressanta inslaget 1 analy-
sen. Jag har bestimt mig {or att plasticitet ar forind-

ring av volym.

Aven plasticitet i klumpmaterial har jag klarat av idag.

Jag tog en ling sovmorgon, kom utvilad till skolan
och det fl6t bara pa. Det ar mycket littare att skriva
och se nir man ir utvilad. Denna sista kategori var

inte sa stor heller. Och inte s3 litt att skriva om.

Plastisk deformation ar den typen av smide som
tydligast berittar en saga, sagan om sin tillkomst. I
manga bitar som upplevs lisbara har deformationen
en betydande roll.

Klumpens benigenhet att dela upp en form i flera for-
mer trots att de rent praktiskt bara ir en solid massa
har mojlighet att bli nagon konceptuell grej. Det ir
verkligen plasticitet nir det beter sig sa.

Ett av jirnets idémissiga virden ir att det ir s hart
och stabilt. Det ir en egenskap som kan tjana som
symbol nir man vill komunicera.



Kommentarer pa smide

Plastiska ingrepp

1. Jag gillar hur det runda materialet sviller ut. Mejseln
har lamnat spar, rinder som far en lite mekanisk kinsla 1
det annars organiska. Ett nytt och intressant sitt att gora
ingrepp 1 materialet.

2. Halet kinns vildigt djupt. Jag tror att viggarnas inat-
lutning blir ett falskt perspektiv. Kortsidan far liksom ett
brott som kinns lite vasst. Stangen bojer sig svagt ner mot
ingreppet, det gor att det kinns mycket plastiskt, sjilva
ingreppet blir podngterat.

3. Ett lite vilt uttryck, formerna borjar spela tillsammans.
Utsvillningarna 4r dramatiska, de ger en kinsla av lera
eller tuggummi, mycket plastiskt.

4. Det liknar ett ansikte. Utsvillningarna {6rstarker
ansiktsvibbarna. Ingreppen ir sa lika att man binder thop
dem och gor dem till en form, trots att de inte sitter titare
an andra ingrepp.

5. Mingden ingrepp gor att en saga borjar berittas. In-
greppens grundhet gor att utgdngsmaterialet behaller sin
karaktdr men att ingreppen pratar med det som utgings-
punkt. Materialet upplevs mindre solitt, pdminner lite om
rostiga ror.




1 6. Randigheten forstirker riktningen. Dess ytlighet ger
en kinsla av dekoration snarare 4n plastisk {6randring av
materialet.

w 7. Eftersom konturlinjen bara bullar ut pa ena sidan fir
l - helajirnet en lite sned kinsla. Den yttersta bullen ir lite

rundad, dir kinns det som att det dr en massa energi
*mma lagrad.

~ 8. Den vinstra sidan bli vildigt ldtt, den ér tunn och upp-
- levs liksom skor, det dr nog den vassa kanten med liten
 vinkel som gor det. Mycket rorelse gor formen karaktirs-
stark.

9. Fomen ir helt uppenbart stingd. Den lilla 6ppningen
pa mitten blir vildigt spinnande, laddad. Jirnet kinns
mjukt formbart och organiskt.

10. Bredden 1 ingreppet delar upp formen i tva, insidan
blir i fokus. Vridningen ir organisk.

11. Fyrkantsjarnet ger en tydligare utsvillning. Ingreppet
blir tydligt inringat av jirnet. I jim{6relse med de langre
sparen ir detta mer riktat nerdt i materialet.

12. Formerna i ingreppet dr plastiska och organiska pa ett
konstigt sitt. Ingreppet har en fart och ett djup som jag
hart svart att tolka.

13. Den tyliga vinkeln 1 sparet blir tydlig. Ingreppet dr
mekaniskt och kidnns {6rvanansvirt oplastiskt. Alla ytor
ar pa nagot sitt logiska.

14. Ett mycket mekaniskt ingrepp, skarpa avslut av
ingreppet.

15. Ingreppet far hela materialet att bli nagot annat. En
stang forandras till ett hal. Halet lses som nagot helt an-
nat 4n stangen.

16. Upprepningen gor att formen lises annorlunda.
Konturen fir en storre vikt och stangen mellan hilen
slutar vara stang och blir istillet ett mote. Plasticiteten vid
utsvillningarna blir stark som formelement. Den nagot
for smala 6vergingen mellan hal och stang kinns som
tuggummi, mycket svag.

17. Formen stor mig nagot. Jag stors av att det inte gar att
titta igenom bada halen pa en ging och nir jag tittar rake
igenom det ena halet blir det andra hilet som en irrite-
rande ojamnbhet i formerna.

18. Stdngen upplevs som en form trotts ingreppen. Jirnet
kianns mjukt och formbart. Plasticiteten blir oppenbar

och sjilvklar.

19. Utsvillningarna reser sig ur ytan. Ett landskap upp-
star.




20. Ingreppen ger en mjuk kinsla av materialet. Kontu- 28. Aven hir ger ytan ett tydligt ménster. Ingreppen ir
rerna far viss uppmairksamhet men ytan ir i fokus. Rut- rena och tydliga, nistan lite vassa.
monstret pratar lite, mellanrummen med.

29. Annu ett speciellt ménster uppstir ytan Jag tycker att
21. Konturen och upprepningar far stor vikt. Jag upplever vridningen stor och att de skarpa hérnen hjilper formen.
kraft i ingreppen, fart i svingarna.

30. Djupet 1 ingreppet och dess raka kanter gor att det

22. Deformationen ger organisk karaktir, upprepningen bildas ett tydligt rum. Formen gir igen pa ett annorlunda
med. Denna ger ett stark intryck, jag kinner bark och vis, fyrkantsstang med fyrkantigt halrum i.
krackelerad vixtlighet.

31. Ingreppet dr intressant pa sa vis att den endast paver-
23. Deformationen tar verhand. Linjer och ingrepp kom- kar ena hornet, det kommer fran tva sidor och méts 1
mer i andra hand. Rutmdnstrerna stannar upp rikningar ett horn, detta ger en uppdelad kinsla 1 grundmaterialet.
lings med. Baksidan far stark deformation, krafter kinns Konturlinjen bryts bara pa en sida, det ar bara just kontur-
dar. linjen som paverkas, ingeppet kins inte som att det ligger i

nagon av de fyra ytorna.

24. Kompositionen blir viktig, hir kinns det som en

barnteckning. 32. Den 6vre ytan f6ljer med ner mot ingreppet, grinsen
mellan ingrepp och yta ar dock tydlig.

25. Ingreppen forandrar mycket men tillfor litet.
33. Ingreppets grundhet gor det speciellt, det upplevs ligga

26. Linjerna forstirker lite av deformationen, tillsammans 1 ytan och lises ddrfér samman med ytan. Ingreppets yta
ger de en mjukhet i kontrast till de hirda konturerna. spelar mot grundmaterialets yta. Ingreppet ligger paralellt
Riktningarna dr uppat och luften aktiveras i mellanrum- med konturlinjerna men férindrar den nirmsta kontulin-
men utanf6r materialet. jen kraftigt.

27. Ytan och ingreppen blir olika former och upplevs 34.  Den skarpa asen i ingreppets mitt upplevs som ett
pa olika sdtt. Ytan har tydliga geometriska former och horn pa ett fyrkantsmaterial. Jag tycker det blir som om
ingreppen starkt plastiska. det ligger ett ndgot mindre stingmaterial inuti utgingsma-

terialet. Ett tydligt innanf6r utanfor, en nagot organisk
sadan kinsla.



35. Ingreppet ir aggresivt, berittar om en valdsam aver-
kan. Deformationen har en egen skirande karaktir. Mir-
ken fran verktyget avsl6jar antalet slag och hur materialet
med tiden tryckt ut slagen frdn jarnstdngens kirna.

e 3. Ingreppens djup ger en tydlig volym och ett tydligt

innanfor utanfor, nere uppe.

37. Linjerna har ibland en sarig kinsla. Nedsittningarna
omformar hela materialet och gor att de kvarlimnade
delarna av grundmaterialet blir som ingrepp eller uttag i
formen.

38. Ingreppen skapar mellanrumsformer som dr mycket
karaktirsstarka. De huggna kanternas rifflighet och vink-
lade kanter ger liv till uttagen.

39. Ytan i ingreppens botten spelar mot rundheten i
utgangsmaterialet.

40. Ingreppet ir endast 1 ytan, det bryter av och poing-
terar grundmaterialets rundhet. Mirkena gir frin djupa
kanter till ingenting. Detta ger dem kontakt med luften
¥ utanfor.

41. Ingreppens upprepning runtomring gor att de tydligt
lises thop. De far utgingsmaterialet att upplevas fyrkan-
tigt. De delar som inte dr ingrepp utan endast har svilt
ut blir 1 fokus, de skapar linjer utmed utgdngsmaterialets
riktning och de binds thop med varandra.

42. Ingreppen blir mycket plastiska. De paverkar konstigt
nog inte materialets rundhet nimnvirt, trots ytan 1 botten
och djupet 1 ingreppen {6rblir stingen rund, f6rmodligen
for att ingreppens kanter inte sammarbetar med stangens

konturlinjer.
43. De olika djupen spelar stor roll. Ytan ir en stark form, “
sa aven kanterna 1 ingreppen.

44. Materialet kinns mjukt, formbart. Jag ldser latt in
ogonhalor och borjar soka efter ansiktet. Ingreppet lases
inte thop med stangen de spelar mot varandra men ingrep-
pet dr sd svagt att det endast talar {6r sig sjilv inte 1 mun pa
stangen, stangen ar den starkaste formen.

45. En spannande yta, bryter av rundheten 1 stingen utan
att stora den. Ytan lever, kinns som ingrepp. Jag tinker

pa insekter.
46. Formen delas upp 1 tva olika delar. Ingreppen dr vassa

och uppdelande, avskiljande.

47. Materialet upplevs mjukt och formbart. De tydliga
avbrotten fran rundstdngen gor ingreppet tydligt avskiljt
fran resten av formen, man far en upplevelse att ingreppet
ar en dekoration.

48. Igreppets skirpa gor att formen delas upp 1 tva helt
olika delar. Det upplevs som att de ar ssmmanfogade
mekaniskt.




" 49. En stark plasticitet syns.
50. Ingreppen samspelar med plasticiteten och ger en vag-

rorelse som kinns harmonisk och naturlig,

L g
51. Ingreppen ger en kontrast till utgdngsmaterialets

“ o
52. Ingreppen tar 6ver och utgdngsmaterialet blir dekora-
55. det tunna materialet i botten av ingreppen gor stingen

- —"": mycket svag och bricklig.

_ 56. Ingreppen ir distinkta de f6ljer ett tydligt monster

Svillningarna 1 materialet pa sidorna ir spinnande men
lite for oyudligt.

54. Eftersom hela ytan ir ingrepp dinns det inte som
ingrepp, snarare som plastiskt formad.

LA

Materialet sviller ut pa ett intressant sitt.

57. Ingreppen ir starka och plastiska.

58. Utgangsmaterialets form borjar 16sas upp men ir fort-
=

farande stark. Formen blir lisbar pd manga olika sitt.

53. Upprepningen och likheten gor den trakig ointressant.

" men blir inte trdkiga eftersom de inte dr liksidiga i formen.

59. Formen forandras. Nir det fortfarande finns en rak ‘ -
yta pa kullarnas topp ldses utgdngsmaterialet in, formen =
blir lasbar pa olika sitt. P3 andra sidan far andra formele-
ment vikt, volymen i kullarna spelar mot svillningen i
ingreppen.

60. Tva ytor dr tydliga, alla svillningar r i andra riktning-
ar. Volymer blir intressanta hir. -
61. Ett dndavslut dir nr. 60 kvalitéer anvinds {6r att akti-
vera luften pa slutet av en stdng.

62. Avsnoppad och bullig, den kins liksom tjock pa nagot
Vis.

63. Ingreppet tar bort grundmaterialets alla egenskaper,
de tva olika delarna lases helt olika. De tva ingreppen lises
ofta thop.

64. Ingreppet blir speciellt framfor allt dirfor att det ar
gjort 1 ett trekantigt utgangsmaterial. Det dr gjort med en
rund mejsel och det syns tydligt, kul sitt att géra formen
lasbar.

65. Jarnet har brunnit och dirf6r fatt en mangd sma gro-
par och ojamnbheter. Allt blir lite avrundat och odistinkt.

66. Ingreppet blir en volym.




67. Ingreppen skapar energi, vid 90 gradershornet borjar
streckan vilket gor att den riktas tydligt.

68. Rundningen i innerhornet ir ett tydligt hilrum. For-
men delas upp och hornet far storre betydelse.

69. Mingden smaingrepp skapar en yta. Plaseringen av
ingreppen skapar riktningar.

70. Ingreppet ir plaserat 1 ett formméte. Ingreppet blir ett
formmote, det lises bredvid utgingsmaterialet. Formerna
lises inte thop.

71. Ett forsiktigt och otydligt ingrepp, paverkar mate-
rialets karaktdr men inte ytan eller volymen speciellt
mycket.

72. Ingreppet omformar hela volymen, men det ir fortfa-
rande en volym.

73. Ingreppet delar upp volymen, det ir en svag punkt just
vid ingreppet.

74. Tydlig deformation ger energi till klumpen. Man kan
tydligt se vad utgdngsmaterialet ir, dirfor blir upplevelsen
av averkan mycket starkare. Det ser ut som om nigon
bara har tryckt till en metallkub.

75. Ingreppen dr sd starka att man kan uppleva hur
formen inte lingre 4r ingrepp 1 ett utgingsmaterial. Man
slutar ldsa thop formerna och delar upp dem 1 olika delar
som dr sammanfogade. Plasticiteten 1 ingreppen ar svar att
uppleva om man inte redan vet vad utgangsmaterialet ir.

Plastisk deformation

76. Deformationen tydliggdrs genom ingreppen 1 ytan. I
sjalva ingreppen 4r materialet svagare och f6rindras mer.
Ingreppen dr sa sma att deformationen omformar dem

helt.

77. Ingreppen har delat upp formen i kuber, logiska
former, genom vilka man sedan bedémer formen. Den
plastiska deformationen forstirks

78. Ingreppen dr sa kraftiga att deformationen {6rind-

ras pa grund av dem. Delarna deformeras oberoende av
varandra och far en karaktir av att ligga bredvid varandra.
Ingreppen blir tydliga linjer som deformeras och {6rstdr-
ker deformationens tydlighet.

79. Bir flera av de egenskaper 76-78 har. Deformationen

sker pd manga olika platser samtidigt, riktas at flera olika
hall.




80.Deformationen sker i1 ingreppen, de ar materialforsvag-
ningar och styr deformationen. Formen blir oregelbun-
den eftersom plasticiteten beter sig olika pa olika platser,
deformation ir okontrollerad plasticitet som gir att
kontrollera.

81.Deformationen far ett mycket vasst uttryck. Materialet
viker sig pa ett sitt som far det att se spant ut. Liksom
skrynkligt papper kinns deformationen inte speciellt
plastisk.

82.Den plastiska deformationen berittar om hur materia-
let har behandlats. Tydlig materialkaraktir och ovanlig
smidesteknik.

83.Deformationen ligger frimst i ytan som ingreppet ir
gjort i, den foljer med och far en vinkel mot ingreppet.
Till vis del bojs dven konturerna pa de andra sidorna.

84. En mycket jamn och ren deformation sker Gver hela
klossen. Formen ir sa stark att man inte lingre upplever
den som en deformerad kub.

85. Utsvillningar pa sidorna av klossen ger personlighet.
Rundheten far materialet att kinnas mjukt, oregelbunden-
heten gor att klumpen pratar.

86. Deformatinen stiller sig i kontrast till fyrkantigheter-
na. Berittar om krafter 1 materialets inre. Pratar me luften
utanfor och innhaller en hel del rumslighet.

87. Dekorativa utsvillningar, dess rundhet ger ett behag-
ligt intryck. Ingreppen star 1 tydlig relation till deforma-
tionen. Deformationen emellan ingreppen berittar om
vilket ingrepp som dr gjort nir och tar bort mycket av
striktheten 1 dem. Ytan ingreppen ir gjorda i f6rindras pa
ett lavande sitt pd utsidan av ingreppen, deformationen
har skapat en personlighet dir.

88. Den runda deformationen i ett fyrkantigt utgingsma-
terial skapas spanning,. Svillningarna ir tunna, ingreppet
ar mycket storre dn svallningarna. Mycket lite av utgangs-
formen ar kvar, endast fyrkantens horn.

89. Svillningarna kommer utifran de fyra hornen. Slum-
pen spelar stor roll. Ytan ar levande och star 1 kontrast il

de kalla hirda sidorna.

90. Hornen pa utgangsmaterialet har styrt den plastiska
deformationen. Formen ir kontrollerat vild.

91. Deformationen ligger i skevheten.

92. Oregelbundenheterna 1 formen gor att man generalise-
rar. Den kinns helt kubisk trots att den dr mycket ojamnt
kubisk. Sidorna ir intressanta och inbjuder kinslor istillet
for som annars 1 kuber logik.

93. Deformationen har gett en timglasform, midjan blir
ett laddat méte. Den plana ytan ovan och under blir en
kontrast till deformationerna.




94. Plattjirnets yta har svillt kraftigt, svillningarna ir inte 100. Hornen i konturen 4r svaga. Sidornas deformation

helt jimna. Aven konturerna har deformerats, tillsam- framhovs da de lyfts fran underlaget. Skalformen aktiverar
mans gor dessa deformationer att jarnet kinns mjukt och platen och mejselslagen ytan. Skalningens ojimnhet po-
formbart. Franvaron av hammarslag gor att det inte kinns angterar deformationen. Fasetterad undersida kontrasterar
som att det har behovts sd mycket kraft att omforma mot rundade kanter. Deformationens rundhet framhiver
materialet. jarnets plasticitet.
95. Amnet har en oregelbunden ytterkontur och ir 101. Fyrkantsformen 1 konturerna dr lagom tydlig f6r
kraftigt utmattat. Materialrt kinns hart eftersom det har att man ska kunna ldsa den och stilla det mot de andra
spruckit sonder. formerna. Hammarslagen har skapat en jimt slumpartad
ytstruktur.
96. Vecket paminner om brédbakning eller deg. Hornens
deformation berittar om krafterna att pressa samman 102. Svillningens geografiska begransning gér den speciell,
utgdngsmaterialet. Den plastiska ytan separeras fran och deformationen ar begrinsad till en plats. I utsvillningen
spelar mot den plana hamrade. far volymen vikt men i resten av jirnet ar ytor och dimen-
sioner viktigast. De tva olika formelementer spelar mot
97. Konturen ir deformetat fyrkantig, dess deformation varandra. Ytan vid svillningens topp ir ojimn vilket ger
berittar en saga. Kontrasten mellan det plana och det den ett mer organiskt uttryck.

deformerade 3r 3terigen dir.

103. Fasetterna pa ovansidan forstirker kontrasten till det
98. Trakigt otydliga linjer pa sidorna. Det platta har slutat deformerade.
kontrastera till sidorna eftersom de ir for lika.

104. Deformationen ir s3 kraftig att tydliga linjer och veck
99. Flera platser med skojig deformation, vassa linjer som uppstar. Det kinns hir skadat och {6rstort.
deformerats. Linjer som gir frin ingreppen in mot mit-
ten, aktiverar ytan. Otydlig kontur gor att formen ar svir 105. Deformationen ir inte f6rst och framst plastisk, den
att lisa som helhet. Aggressivare dn tidigare varianter pa skapar rum dé. Dir stukningen ér tydlig stérs rummets
samma tema. volym. Stykningen skapar egna volymer.




106. Deformationen ger en kullrighet som vid annan
tillverkning skulle ha forindrat ytstrukturen.

107. Deformationen beter sig olika beroende pa hur
ingreppen ir gjorda. Ingreppen forstirker deformationen
och far den att bete sig pa olika sitt. Den ojimna ytan far
en vild deformation.

108. Deformationen kapar en oregelbundenhet som gor
formen mer organisk, det blir liv i formen.

¥ 109. Méinga sm3 ingrepp ger en vild deformation. Defor-
* mationen avsldjar materialets rorelser vid ingreppen.

110. Ingreppen deformerar inte bara jirnet dir de slir ner,
de bojer ocksa hela utgdngsmaterialet.

111. Mycket svag deformation, eller snarare tillfallig, helt
oberoende av stdngen. Formerna ldses som tva helt skiljda.

112. Vass deformation, den ir inte sa plastisk, istallet blir
den mekaniskt deformerad. Lite obehagligt aggressivt ut-
__ tryck. Kvastig och skér, kall och hard.

113. Kontrollerad deformation. Osymmetriskt regel-
bunden form 1 utsvillningarna. Upprepningen skapar ett

landskap.

114. Deformationen ir begrinsad till vissa platser. Dessa
kommunicerar med de ickedeformerade. Deformationen
foljer ingreppens form och {6rstirker den.

115. Deformationen ir strikt begrinsad, placerad vid in-
greppen. Svag deformation med en svag antydan till midja
mitt 1.

116. Nir deformationen kommer fran olika hall upplevs
utsvillningarna olika. Det blir en rorelse genom stangen.
De sma ickedeformerade omradena blir i fokus.

117. Mjuk deformation som poangterar de odeformerade
delarna. Dessa upplevs spinstiga 1 jimforelse med de bul-
liga utsvillningarna.

118. Volymen 1 de ickedeformerade delarna pratar, de blir
formmoten mellan utsvillniongarna. Utsvillningarna om-
formar och aktiverar konturerna och utgingsmaterialet pa
ett anvandbart sitt. Volym uppstér i luften och De plana
ytorna avgrinsar pd ett intressant Satt.

119. Verktyget som gjort ingreppet upplevs tydligt. Ut-
svallningarna dr harmoniska och faller sig naturligt, man
tinker inte si mycket pa dem. Mellan ingreppen uppstar
ett dekorativt formmoéte av deformationen. Konturerna ir
runda och harmoniska, mjuka.




120. Deformationen ger en form som blir likvirdig den
form ingreppet ger. Formens rundhet och upprepning

ger rorelse. Den rundade sidan som svillt ut har annan
karaktir 3n den plana i ingreppen, vilket skapar en modul-
kinsla.

121. Ingreppet har fitt en rund karaktir, svillningen ir
kontrollerad och logisk. Den tydliga form ingreppet ger
har gjort att deformationen inte upplevs som deformation
utan som plasticitet.

\ 122. Deformationen ir begransad och forstirker dirfor
ingreppet. Rundheten i utsvillningen och rundheten i
utgdngsmaterialet spelar mot varandra, pratar.

123. Vid sidan av ingreppen ger deformationen utgangs-
 materialet en ny diameter.

. 124. Deformationen gor ingreppet organiskt, det sviller

ut pa ett sitt sa att materialet samtidigt kinns mjukt och
spanstigt. Vinkeln i ingreppet star hela tiden 1 proportion
till var och hur utsvillningarna blir.

125. Deformationens rundhet har {6rstirkt det organiska.
Deformationens slumpfaktor har gett liv till formen.

126. Deformationen ir kontrollerad och blir mest karak-
teristisk i motet mellan rundstdng och hal. I ojimna hal
bojs stangen pa grund av olika svillning i halslaget.

127. Svillningen ir sa jimn att deformationen kinns
harmonisk. Det upplevs inte som deformation utan som
plasticitet.

128. Detta ir inte plastisk deformation men det dr de-
formation. Slumpen har 1 samarbete med ett logiskt
grundsystem skapat ett mycket intressant uttryck. Den
stora mangden linjer ger liv, organiskhet pa grund av sina
slumpartade bojar, riktningar.

Plasticitet 1 stingmaterial

129. De langa spetsarna har en nagot spanstig kinsla. Den
tjocka midjan talar om volym och spetsarna om rikt-
ningar.

130. Vassa kallsmidda spetsar, annars likadana som nr.
129. De vassa kanterna fortydligar linjerna ger kyla och
organisk torrhet, dod till formen.

131. Det mer kvadratiska snittet upplevs fylligare. Flack-
heten tar upp rummet i formen och fyrkantsmaterialet
avgrinsar sig frin rummet. Overgingen mellan de olika
extremerna dr intressant och balanserad, den ir lugn
men bestimd. Kanterna upplevs som beskrivande linjer.
Det fyrkantiga snittet upplevs bara lingst upp dir det dr
fyrkantigt, den flacka ytan upplevs olika flack ju narmre
fyrkantssnittet den ir.




132. Plasticiteten dr uppenbar, kinns ovant att se faktiskt.
' Kinslan av stangens riktning upphor till {6rdel far rike-

~ ningarna i konturerna. Materialets volym fir uppmark-
sambhet. Jag upplever plasticiteten littare nir jag vrider pa
biten.

133. Kanske snarare en deformation, fir en intressant yta
av slagen.

F 134. Ytorna fir uppmirksamheten. Formens korta tjocka
karaktir gor att den inte ir speciellt stinglik, den upplevs
~ mer som en liten bit, en kloss.

135. Sidorna bdjer sig utdt dir de Svergar till yta, detta
far formen att fortsitta utanfor {6remalet. Planen kom-
municerar med varandra men ir helt uppenbart av olika
virldar, det 4r konstigt men dom blir verkligen olika pa
nagot vis. Volymen kinns inte sd intressant i mitten av
formen, kanske pa grund av att den ir sd ensam.

136. Midjan ir en tydlig fortunning, férsvagning. Voly-
men blir viktig i de tjockare delarna.

137. Bade riktningen i utgingsmaterialet och de 1 kontu-
rerna upplevs. Hornen pa den bredare delen ldses thop.
Midjorna ir starka former.

138. Ett nytt plan bildas dir det gamla bryts. Stora forind-
ringar i volymen gor den lite svar att lsa.

139. Starka obrutna linjer. Volymen forindras vid det
yockaste, vid slagen mot hornen, viss deformation med
rundning uppstar. Denna del ir helt olik de bada spet-
sarna. Volymerna har sa olika karaktir att de spelar mot
varandra, de fyrkantiga spetsarna vinner med rage, de ir
starkare, kaxigare.

140. Spetsarna skiljer sig fran klumpen 1 mitten. Spersar-
nas geometriska smitt gor dem ldttare att ldsa.

141. Spetsens hojd gor den spanstig, skdrpan och konse-
kvensen 1 trekantigheten dr vass och lite aggressiv. Tre-
kantssmidet gor att den pa sitt och vis inte kinns smidd.

142. De stora plana ytorna och de vassa hornen ger skdrpa
och hérdhet till formen. Kullrig dgg gor formen aggressiv.
Svarigheterna att se snittet gor att plastisiteten upplevs pa
ett anat sitt, eller svagare.

143. Ett innanf6r och ett utanfor har uppstatt. Utsidan
ar utestingande, insidan ir lite farlig. Spetsen har en stark
aggressiv riktad karaktir. Overgangen frén fyrkantssting
ar mesig och oformlig.

144. Nagra centimeter fran kapningen dr trekantsnittet
tydligast, dir blir formen starkast. Precisionen ir sa hog
och konsekvent och inget utgangsmaterial gir att se sa
Plasticiteten upplevs inte som plastisk, omformad. Det
kanske dr det geometriska som far en att {6rsta formen,
den upplevs som ett utgingsmaterial.




145. Stangen upplevs fortfarande. De vassa hornen {6r- 150. Den tunna kanten stinger ute, den rundade haller

stirker ytorna. Plasticiteten kinns ur ett smidesperspektiv mjukt. Nedsmidningen av yttersidan {6rstirker bojen.

omdjlig, jag borjar leta efter mojliga verktyg 1 mitt huvud. Kulrigheten forstirker yttersidans ovilja att sammarbeta
med sin omgivning,

146. Stangen upplevs endast mycket svagt, cirkelformen

har tagit 6ver. Mellanrum och geometri dr nu i fokus. 151. Stangens kraftiga boj blir en egen form fristiende fran
Ingreppet ar sa mekaniskt att det inte samspelar med stangens riktning. Linjer och vinklar uppstar, rorelse och
plasticiteten eller bojarna. Ytorna alldeles under ingrep- energi. Plasticiteten forstirker och styr uttryckets kinsliga
pet forstirker plasticiteten, linjens boj {6rtydligar ytornas punkter. Stangen ir tjock inat vilket skapar ett rum, den
vinklar. ar tunn utat vilket skir riktningar oh plan i luften.
147. Volymen kinns misshandlad, inte formad. Utsmid- 152. Den tunna sidan har f6rlingts, dirfor blir det olika
ningarna ir mer som ingrepp, de upplevs fel och som form pa in respektive utsidan. Riktningarna blir i fokus.
skador. Volymerna lises inte ihop som en sammanhing- Avbrottet 1 stingens riktning kinns naturligt och det lises
ande volym. amman med den. Flera sidana hir pa raken skulle for-
modligen upphiva stingens riktning helt och skapa sina
148. Den sidan med stor volym tar plats 1 luften, kanske egna riktningar.
~ pagrund av sin bdj. Ytorna skapar riktningar, vid spetsen
| dr ett avslut, pd andra sidan inte. Ytorna mats i en vinkel 153. Skillnaden i volym dr uppenbar. Ytornas vinklar
emellan bdjarna, dessa moten lises thop och ir starka berittar var volymen koncentreras.
former.
154. Plasticiteten upplevs dir innerbdjen vergar 1 utsmid-
149. Den plana ytan i mitten ir uppenbart obearbetad, ningen. Stangen upphor och delas upp 1 tva stinger och ett
den skapar en rorelse, den dr volym. De smidda "6ronen” mote.

gor kullar och dalar, de aktiverar luften. Upprepningen
gor att det inte upplevs som ingrepp, det upplevs som
smidda stinger.



155. En ds pa mitten berittar om en riktning, konturerna
om helt andra. Den plastiska bearbetningen av stdngen har
skapat bojar utan att jag har behovt bocka. Det nya sting-
materialet har en regelbunden men mycket annorlunda
volym. Ytornas vinklar stor stingen riktning, men dess
regelbundenhet far mig att lisa thop dessa 1 alla fall.

156. Varje konturlinje ir en riktning, varje plan/yta pastar
att hir ir stingens sida, varje upprepning av formen mul-
tiplicerar dessa. Upprepningarna ir regelbundna och ger
w | logik till formen. Planen tar bort all logik. De olika ytorna

' | och linjerna ldses thop med alla andra synliga sddana i
nirheten, det 3r alltsd ingen grins mellan upprepningarna
av formen.

157. Stangen har upphért men riktningen finns kvar. Spet-
sarnas bredd for blicken mot bitens centrum. 90-graders
vinklarna bildar egna former med mellanrummen.

158. Jag upplever motet som en del av stdngen, trotts den
tydliga formen i motet dr det en bit av stdngen och inte
ett mote mellan stinger, motet kinns mer som en dekora-
tion.

159. Bojens lingre radie pa utsidan forstirker riktningen
1 bojen. Det plastiska ingreppet ger en svag punkt. Den
plana ytan upplevs hardare 4n det runda jirnet.

160. Stangen dr bruten, formen hugger aggressivt, defor-
merande ner i stdngen. Den stora bredden 1 ingreppet ser
jag som en foljd av ingreppet, jag liser in ett skeende.

161. Volymskillnaderna skapar riktningar och krafter som
forflyttas. Konturlinjerna f6rstirker volymerna. Proport-
tionerna ar férmodligen det viktigaste {or uttrycket.

162. Repetitionen i ingreppen har skapat en yta, ett mons-
ter. Ytornas rundning berdttar om krafter, blandningen
mellan rundningarna och det obearbetade forstirker
kinslan.

163. Stangen upplevs fortfarande, formodligen pa grund
av att delar av den limnats kvar mellan varje ingrepp. De
tjocka delarnas geometriska karaktir gor dem tydligare 1
sin volym. Den stora kontrasten 1 volym gor att de smala
delarna snarare kinns som 6vergangar mellan de tjocka dn

likvirdiga delar.

164. Den tunnaste punkten och det tjockaste 1 varje del
ar viktiga {or formen. Formerna dr svara att lisa thop pa
grund av sin stora volymskillnad, dock inte sa svira som
163. De tunnare delarna har en spanst som de tjockare
saknar. De tjockare kinns hardare och de smala vassare.

165. Den strikta upprepningen ger biten en hird karaktar.
Ursprungsrundningen dr uppenbar, ingreppen ir just
ingrepp. Bollarnas kullrighet dr svillande medan delarna
fran utgangsmaterialet dr fasta och harda. Rundheten och
typen av former ger associationer till svarvtekniker eller
svarvade bordsben.




166. Den strikta avgransningen av formen och utanfor- 171. I jimforelse med utgangsmaterialet har denna bit

formens rakhet delar upp formerna pa ett sjilvklart sitt. mycket ontakt med sin omgivning. Rikninen delas upp
Slumpfaktorn ger formen intressanta igingar, kantigheten 1 en rad olika riktningar. Forstaelsen av tillverkningssat-
ger spinst och deformationen liv. tet dr lag. Formens rakhet gor att jag liser thop den med

utgangsmaterialet, men varje del 4r en fristdende form.
167. En kall och hard plastisk f6randring, den upplevs

som skirande bearbetad. De tva olika volymerna ir helt 172. Enkelheten i formen gor den stark. Jag borjar genast

skiljda frdn varandra, den mindre ser till och med ut att forsoka ldsa dess ursprung. Den har mycket kontakt med

genomborra den storre. Formernas likhet gér dem beslik- luften. Utgangsmaterialet ar det viktiga, ingreppet ér bara

tade pa ett speciellt sitt. en f6randring 1 det, forindringen aktiverar och motiverar
dess personlighet.

168. Hornen flyttas runt hej villt, min logig och ldskun-

nighet av teknikerna grumlas. Ingreppen skir in 1 vo- 173. Dir stangen byter volym aktiveras formen, dessa stal-

lymen och delar den i ett tredimensionellt rutménster. len upplevs som mer plastiska. Planen lises ithop, de pratar

Formen bryter inte stingen riktning, den kinns nistan med varandra, dir de endast har en platt pinne emellan sig

som en dekoration av ytan. ar det svart att avgora var den ena borjar och den andra

slutar. Planen ir avgransningar 1 rummet.
169. Formen ir helt fristdende frin stdngen. Ingen typsisk

plasticitet, vigmonstrena och de ojimna tjocklekarna hos 174. De olika lingderna som 4nda dr mycket formmissigt
lagrena dr snarare spar av deformation. lika gor formerna intressanta ihop, det blir en kompo-
sition. De stora volymskillnaderna gor att jag upplever
170. Tekniken/utgangspunkten ir otydlig, svar att lisa. haligheter och dven utstickande material som ingrepp.
Rondellen blir en egen volym, den hor inte thop med Linjerna fortsitter ut i rummet, starkast dir det finns tva
stingen. De bada delarnas form gir in i varandra viket gor linjer 1 samma riktning. Planen avgrinsar i djupled.

att de trotts olika volymer dnda helt klart gir ihop. Planen
spelar mot varandra, 1 samma liga.



175. Utgangsmaterialet r starkt men dnd3 helt upplost,
plasticiteten 1 90-gradersbdjen dr karaktdrsstark, de tva
stingerna gar in 1 varandra utan nagon klar grans. Ned-
sittningen har mycket kontakt med rummet. Linjernas
vinkelrithet enar formen. Tjockheten ger stingen mer
volym, detta gor att formerna inte kinns s grafiska som
174. Att den smala delen ar helt fyrkantig 1 snitt gor den
till ett eget formelement istillet {6r en Gvergang.

176. Utgangsmaterialet sitter en intressant karaktir pa
biten, den sitter standard {6r bedomningen. Lufthamma-
rens spar 1 det utsmidda 16ser delvis upp de lingsgdende
linjerna. Volymdokningen i avsmalningen slut berdttar om
smidets plasticitet. Klumpen och det utstickande ar helt
fristdende fran varandra, fdrmodligen p.g.a. de raka linjer
och geometriska former de dr uppbyggda av.

177.  Lite illa smidd, tyvirr syns utsmidningssittet,
detta ger linjer som stannar upp Svergingen mellan
formerna. Men frn vissa vinklar ir det okej. Proportio-
nernas dimension kinns viktiga. Volymen ir hir viktig,
formodligen for att formen ir s 3-dimmentionell.

178.  De odistinkta linjerna fr formen pa fall, den tap-
par bade karaktir och spinst. Plasticiteten dr dock stark,
kanske pa grund av sin tredimensionallitet. Klumpen i
overgangen mellan tva plan ir intressant, den tar fram
volymen i formerna. De tva plana stingerna har kontakt
med luften, det ir nog klumpens fel. Dir ena planet 6ver-
gar 1 klump och sedan plansida utan att ha nigot ingrepp
far planet en spinnande karaktr.

Plasticitet med utgangspunkt i klump

179. Typiske plastisk, ndstan lite trakig. Planens jaimn-
het, och sikert deras geometriska form med, gor formen
lagom littlast. Man maste snurra den {or att se allt. Den dr
lite f6r geometrisk for att man ska uppleva {6rindringen
av volym, det ar ju bara en.

180. Relativt mjuka Gvergdngar ssmmanfogar formerna,
men det dr anda mest sa att det dr tva olika former. Manga
olika deformationer ger jimn karaktir till biten.

181. Klumpen ir helt uppl6st men utgdngspunkten i
klump har gjort att det uppstar ett formmate som endast
ar uppbyggt av en solid massa. En form delas upp i olika
former utan att rent praktiskt formas.

182. Hornen har precis borjat tryckas ut, ingreppen och
deformationen berittar tydligt hur det gatt till. Hornens
former dr kraftigt pekande utat, de liksom kidmpar sig ut
ur kubens lasta form.

183. Ingreppens vassa kanter dr ldsbara linjespel. Defor-
mationen har gett personlighet. Hornens strivan utat
halls tillbaka av ett spanstigt inre. De olika grovlekarna i
hornen ger dem olika karaketir, deras likhet 1 symbol gor
att jag laser ihop dem.




184. Amobafomerna tar dod pd mycket av formens skon-
het. Den jimna kvalitén 1 amobaheten gor att jag stors
mindre. Deformationens karaktirsgivande estetik blir
bedomningsgrund istillet. Klumpen ir ett mote men en
egen form, pinnarna ldses thop, formerna gir in i varandra
och 6verlappar hej villt.

185. Ett material har delats upp 1 ménga olika former,
formernas volym méts och gir in i varandra. Formens
ursprung ir svarlist men dnd3 fortydligat genom verktygs-
mirken och deformation.

186. Ibland beter sig materialet lite konstigt, det har

det gjort hir. Volymen har {6rindrats och material har
forflyttats pa ett udda sitt. Det dr deformation, men den
ar starkt kontrollerad, medveten. Detta ir ett mellanting
mellan plasticitet och deformation. Deformationen har
endast skett pa valda platser.

187. Detta ir plastisk deformation, alltfor okontrollerat
for att ses som endast plasticitet. Volymen har flyttats runt
rejalt, lijerna fortydligar det, och de deformerade planen.
Den plan biten ldses helt olikt de deformerade, samma
volym har helt olika bedomningsligen.

188. Volymen idr nistan helt en yta, endast de karaktirs-
starka sidorna pratar volym. Dessa sidor talar tydligt, de
berittar om en omflyttning av massa och de aktiverar
sidorna s att de blir starkare former. P3 s vis far plattan
volym, sidornas karaktir dr s stor att man liser dem som
stora.

189. Storleken pa biten ger den pondus. Annars dr den
mycket som 188 och 187.

190. Denna klump far ett symbolvirde 1 att den ser ut att
var hoptryckt, ssmmanpressat jirn. De tva plana ytorna
skapar en riktning och bed6mningsgrund {6r deformatio-
nen. Den geometriska formen blir en kontrast till defor-
mationen.

191. Massan liksom bara flyttar pa sig, den pressas inte
samman. Massan ar uppdelad i tva former, den smala bi-
ten dr en Gvergang ett mote. Ytornas rundning forstarker
volymens berittelse.

192. Ingreppets ickecentrering har flyttat massan pa ett
ojamnt sitt. En riktning har uppstatt 1 volymen.

193. Jag ldser denna form som en volym. De jamna rund-
ningarna i deformationen gor att sidorna snarare kdnns
som bojar dn deformation.

194. Material har flyttat pa sig och det syns. Hornens
extramaterial och spanst har fatt dem att undgd mycket av
deformationen. Linjerna fran sagen {6rstirker upplevel-
sen av deformation. Det solida kdnns hart och ingreppet

myjukt, nistan kladdigt.



195. Fortunningen har deformerat ytan pa en sida. Den
smidda delen och den osmidda har olika karaktir men de
ar andd samma volym. Det abrupta ingreppet delar upp
formerna i innnanfér och utanfor. Den tunnare upplevs
genomborra den storre, dess volym fortsitter in i den
yjockare.

196. Overgangen 4r si dramatisk att formen delas upp i
tva. Den smidda spetsen ir {6r ojamn {or att linjerna ska
kunna f6rstirka riktningen. Métet dr det mest volyma i
biten, just dir pinnen blir tjockare. Symbolvirdet dr hogre
an det estetiska, en kloss blev en pinne.

197. Overgingen fran klump till sting 4r berittande, jag
kan se den plastiska forindringen. De tva sidorna har
olika deformerad yta, de har olika historia. Ingreppen ir
formen och utgdngsmaterialet det konstiga.

PM Smidesprjekt -06

Bakgrund

Konstsmide ir fortfarande inte en erkind konstform inom
konstvirlden. Som en del av samtidskonsten eller postmoder-
nismen accepteras den ibland, men da ar den kraftigt begrin-
sad och tyngd av dessa konstarters tradition.

Jag skulle vilja att det fans en val utvecklad konstart som t.ex.
kallades konstsmide. Jag vill dra mitt strd till stacken for att
se till sd att en sddan konstart utvecklas. Detta vill jag gora
genom att arbeta pa ett seriGst och medvetet sitt. Jag vill
formulera vad jag gor och sprida det {6r virlden.

Malsattning

Att komma lite nirmre den konstart jag nimner ovan. Att fa
en storre {orstelse for konsthantverk och fri materialbaserad
konst. Att finna nya vigar {6r mig att gd inom det material
jag valt. Att utveckla de vigar jag redan kinner till inom mitt
skapande.

Fragor

Hur ser den konstnirliga processen ut da den 4r begrinsad av
ett material eller en teknik?

Vad ger det fysiska skapandet for fordelar framfor det intel-
lektuella och hur kan de olika skapandena komplettera
varandra?

Vad f6r mervirde har Konstsmide framf6r bildkonst design



Vad

och slgyd?

Jag vill undersoka olika mojligheter att uttrycka mig 1
varmsmide. Jag vill inte tillverka ett f6remal utan endast un-
dersoka och experimentera. Detta ska ske framst 1 tekniken
varmsmide. Jag vill understka materialet och tekniker f6r
att ldra kiinna dessa och se vilka majligheter de har. Jag vill
undersoka en arbetsmetod dir material och teknik kommer

Varfor

forst och konstnirliga kvalitéer dirutav.

Jag forvintar mig att fa en storre forstaelse for smidets
estetiska kvalitéer. Jag hoppas finna ett arbetssitt som gir att
anvinda i mitt konstnarliga arbete. Det unika med att arbeta
med ett material ar just det fysiska materialet, jag vill lira mig

Hur

att utnyttja detta.
Jag ska borja med att leta efter intressanta och karaktirsgi-
vande drag i dessa olika sammanhang:

Plasticitet i stal

Ytor pa stal

Deformation av stal

mekaniska méten

(Precision inom traditionella tekniker)

(Smide 1 jimfGrelse med andra material)

Jag vill testa sa manga olika uttryck som jag bara kan, 1
undantagsfall kan jag tinka mig att ga in lite djupare, men 1
utgangslaget ska jag skapa en stor bredd av olika uttryck.

Jag ska borja med att smida ndgra intressanta former, sen

ska jag sitta mig ner och f6rsoka reda ut vilka som uttrycker
vad. Nir jag bestimt mig {6r vad de uttrycker ska jag {orsoka
smida ndgonting som uttrycker dess motsats. P s3 vis vill jag
se vad som skiljer dem dt, da kan jag smida ytterligare former
dr jag renodlar det unika i var och en av formerna. P4 sa vis
vill jag fortsitta att renodla uttryck tills jag anser mig ha natt
en tydlighet s3 att yttrycket kan bli ett intryck hos en betrak-



