Svetsa

Nu har jag monterat skiten och det känns jättebra. Efter att ha nästat fast alla delar i bottenplattar så riktade jag upp det hela så att det blev någorlunda rakt igen. Sedan satte jag igång att svetsa.

Svetsa är ett av de moment jag bävat inför. I alla dessa år jag pluggat på Steneby har jag nästan inte svetsat någonting, jag kan inte svetsa. Det beror inte på att jag har någon fix idé om att svets skulle vara fusk eller något annat larv. Nej jag tycker helt enkelt att svetsa är tråkigt och töntigt, för mig är svets ungefär som att flytta på lådor – ett jobb som ibland måste utföras av någon. Visst har jag tvingats svetsa en del men jag kan det definitivt inte lika bra som jag kan smida. Men jag har pratat med min handledare/mästare och han har gett mig några råd.
Till att börja med skall jag testsvetsa en massa testbitar i exakt rätt dimension innan jag ger mig på stolparna, där testar jag mig fram till lagom trådmatning värme hastighet osv. Vidare skall jag enbart göra ”fallande” svetsar. Detta är en typ av svetsar som inte riktigt är lika hållfasta som en ”vanlig” svets men de är så mycket snyggare. Det hela går ut på att jag lägger svetsfogen helt lodrätt. Jag börjar svetsa längst upp, vinklar svetsmunstycket (det råkar nämligen handla om MIG/MAG-svets) uppåt och så pendlar jag fram och tillbaka mellan plattan och stången i ett sådant tempo att jag hela tiden håller det smälta järnet ovanför mig. 
Bild på plattan med svetsfogar 

Bild på hur stolparna ligger

För att inte bottenplattorna skall slå sig måste jag se till att svetsandet inte värmer upp dem alltför mycket. Jag har lagt upp båda stolparna på varsitt bord så att jag kan svetsa den ena medan den andra svalnar av och vice versa. När båda plåtarna är så pass varma att jag inte vågar svetsa mer pillar jag med låsmekanismen. 

Bild på en riktigt snygg svets

Bild på en riktigt ful svets

Några av svetsarna blev riktigt snygga… och några riktigt fula. 

Mitt största problem blev de delar som inte riktigt räckte ner till bottenplattan. Vänster stolpe som jag renoverade rejält förra veckan hade nästan bara för korta delar. För att få snygga svetsar fyllde jag först upp mellanrummet med svets för att sedan göra en snygg svets utanpå. De delar som var så mycket för korta att den snygga svetsen inte fullt täckte de svetsfylla mellanrummet fick tyvärr förblir fula. 

Låsmekanismen
Jag har beslutat att använda mig av den hasp som jag gjorde i början av provtiden men som inte riktigt blev perfekt. Jag skrev säkert några ord om det tidigare men skall nu motivera varför jag trotsat mina tvivel och ändå tar med den. 
Problemet med haspen var att jag tog till med lite för lite material. Jag fick lite nickelstål av grannsmeden som enligt hörsägen skulle innehålla ungefär 20% nickel och 80 % järn. Detta Stål räckte precis till det jag skulle göra. När jag i slutändan skulle fräsa ut grundformen drabbade mig obetänksamheten. 

Det var en sen kväll och jag hade jobbat som ett as hela veckan eftersom det var den sista veckan innan sommaren som jag hade tillgång till en verkstad med fräs. Någon som fräst innan mig hade ställt fräsen (spindeln kanske det heter) i en 90 grader vinkel mot fräsbordet. Vad bra tänkte jag som just skulle fräsa en sådan yta på min hasp. Jag fräste ytan och så mätte jag den. Till min förvåning var den inte riktigt vinkelrät så jag försökte igen, och igen, och igen innan jag insåg att fräsen inte alls satt i en 90 graders vinkel utan bara i nästan 90 grader. Jag rättade till felet och fräste ändan så att den blev rätt, men nu var haspen alltså några millimeter för kort.
Eftersom det är ett fel som inte på något sätt påverkar stolpen helhetsuttryck, att domarna kanske inte ens kommer att mäta just det måttet och att jag därtill inte har något mer nickelstål så orkar jag inte göra någon ny hasp. Sammanlagt skulle den kanske ta ytterligare en vecka att få klar en ny hasp och ärligt talat är jag så less på det här nu att jag nästan skiter i vad för betyg jag får. Jag gjorde nya delar till vänster stolpe men den här får va.
Jag fräste alltså de plana ytorna innan sommaren, nu har jag fräst spåret och så har jag slipat och smärglat alltihop. Någonstans där emellan slipade och smärglade jag faser på alla vassa hörn också. 

För att få en bra och snygg relief skall jag lägga paketet i ett betbad med 10 % svavelsyra i ungefär ett dygn. Sedan tänkte jag kratsa det och nita fat det på stolpen. Niten har jag tänkt fila och smärgla och beta utan relief, svartvit tänkte jag att det skulle bli
Bild på betbadande paket.

Efter ett tag

Bild på betbadat paket

Så såg det ut när jag la i det        Så här efter ungefär halva tiden i badet

