Dagbok Grind-06

Jag har beslutat att börja skriva arbetsdagbok. Du kan kalla det loggbok, arbetsjournal, blogg eller vad du vill. För tydlighets skull ska jag här beskriva hur jag förhåller mig till denna skrift.

     Jag skriver här främst för att jag vill rensa i huvudet och förstå vad som händer när jag arbetar konstnärligt. Jag vill tvingas formulera i ord vad jag håller på med. Detta är alltså en del av min skissprocess.

     Därtill vill jag göra det möjligt för andra människor att sätta sig in i vad jag gör. Jag försöker förklara mitt arbete på så sätt att även andra kan förstå det. Vissa smidestermer måste jag använda, men annars försöker jag så ofta som möjligt förklara allt i detalj.

     Ännu ett syfte med det här är att jag vill lära mig att skriva lite bättre. Jag testar här olika sätt att skriva på, och hoppas på att jag förr eller senare ska hitta ett personligt formspråk även i skrift. Jag är intresserad av att använda skriven text som ett redskap i mitt skapande. Jag vill också hantera texten för att sprida konsthantverkets fröjder till världen utanför.

     Rent praktiskt kan man säga att här delvis finns beskrivningar av vad jag fysiskt skapar, delvis beskrivningar av hur jag ser på det arbetet och delvis allmänna tankar och påståenden kring min konstnärliga utveckling.

Dag 1

Ja så har första dagen gått då. Jag har skissat i sju timmar utan fika inräknat. Skisstiden blir visserligen inte helt effektiv. Varje timme tar jag en liten paus och pratar med folk och släpper koncentrationen en stund. Detta för att slippa huvudvärk och för att få lite respons på mitt skissarbete. Därtill har de sista tre timmarna av arbete handlat om att samla ihop, sortera och bränna bilderna från researchveckan till cd. 

     Skissandet idag har handlat om att få ur mig lite idéer och fundera över grindens placering. Jag har testat olika grindtyper men inte gått in någonting på detaljer, enkla skisser på landskap och grundformen på grindar. Än så länge är jag främst intresserad av att göra en grind till ekallén eller dess direkta närhet. Ekarnas bark och jordkällarens stenar har ett intressant uttryck, det kommer jag gräva mer i. 

     En grind som är fyrkantig och så liten som uppdraget är formulerad har lätt för att bli alldeles för utestängande. Detta eftersom det inte finns några staket eller häckar att sätta grinden mellan. En trädgård som den jag arbetar med nu är inte heller inte intresserad av avgränsningar. Nästan alla miljöer är stora och öppna. Mer instängda rum är specialformgivna som ett helt koncept, ingen ide att lägga till en grind där i efterhand alltså. 

Dag 2

Denna dag har inte bara handlat om skissarbete. Dagen började med en timmas smidesgenomgång. Otto visade hur man kan göra en smideshammare med öron. Efter fikat fortsatte ett avdelningsmöte och på eftermiddagen hade vi som gör grindar en samling med vår handledare Janne. På kvällen visade David hur man kan göra en hammare på ett annat vis, genom att penga ut hålet. 

     Resten av tiden ägnade jag åt att skissa och annat skissrelaterat arbete. Framför allt har det handlat om att organisera och titta på alla bilder vi tog av Wij trädgårdar när vi var där. Jag har i bilderna försökt hitta inspiration till grinden men framför allt har jag letat efter en plats att ställa den på. Problemet är det att Wij egentligen var mer intresserade av skulpturer. Vi däremot var intresserade av att göra ett större bruksting. Bristfällig information och dålig kommunikation har sedan gjort att inga naturliga platser för dessa grindar finns. 

     Jag har alltså idag försökt se vilket behov dessa trädgårdar kan tänkas ha av grindar. Jag har lokaliserat en mycket lämplig plats för en mindre grind. Ytterligare fyra någorlunda platser finns att finna men sen måste man ta till med ett vidare begrepp för grind, om man vill göra en platsbaserad sådan. Den bästa platsen är i slutet av ekallén, där den lite tätare grandungen börjar och det nu står en liten tråkig ”privat” skyllt. De fyra andra är i tur och ordning: entrén, ekallén, på vägen till eller vid lusthuset. Ängen mellan skogsträdgården och huvudbyggnaderna är en fin plats för icke platsbundna grindar, men kanske snarare skulpturer. 

     Med den information jag har i dagsläget ska jag nu göra ett försök att rama in problemet och formulera ett antal punkter att utgå från:

Jag ska göra en öppningsbar grind till ekallén/grandungen. Den ska tydliggöra gränsen mellan Wij trädgårdar och privat mark. Grinden ska estetiskt samspela med sin omgivning, det vill säga ekallén, grandungen Wij trädgårdar och Ockelbo. Den ska vara Varmsmidd av ”blötjärn” ss 1312, materialets och teknikens estetiska egenskaper ska ha en central roll i utformningen av denna grind.

Dag 3

Ja det blir ju inte mycket tid till att sitta ner och teckna. Idag hade jag tänkt lägga en del av förmiddagen till att svarva ett par verktyg, sedan skulle jag skissa resten av tiden. Svarvningen drog så klart ut på tiden, när jag väl var färdig framåt tretiden blev det mässplaneringsmöte med Janne och professor Liss-Annika Söderström. 

     Lite tid blev det till slut i skissrumet, den ägnade jag åt att försöka se barken på ekarna i ekallén. Barken är mycket tät och sprickorna bildar ibland krokiga linjer som går uppifrån och ner med en liten vinkel för det mesta åt vänster. Krokigheten i linjerna är kanske det tydligaste draget i barken. Barken spricker upp och lämnar kvar djupa sprickor. Där sprickorna är som djupast är barken mycket ljus. De ställen som har en nästan plan yta är mörka, där blir sprickorna inte lika tydliga. De krokiga linjerna skapar mellanrum som känns klart rektangulära, kantigheten har liksom sällan vinklar som är mindre än 90 grader. 

Dag 4

Nu börjar jag komma någon stans. På förmidagen skissade jag som tidigare med penna på papper. Jag tittade på de foton jag tagit på platsen och på ekarna runtomkring. Barken fascinerar mig, jag fängslas av de mönster som uppstår. De vassa vinklarna gjorde sig inte riktigt i mina teckningar. Jag gjorde ett par försök att skärpa upp och stilisera formen. En röd och en blå kulspetspenna fick bli mina verktyg. Ett klart annorlunda resultat gjorde att jag nu vågade ta steget att byta material. Jag började smida.

     Grinden ska slutligen bli smidd och jag vill att uttrycket i grinden ska komma utifrån det smidda järnet. Ekarnas bark är främst en inspirationskälla till hur jag ska leta i materialet, men det är just i materialet det borde finnas, det jag söker. Den mest intressanta teknik jag hittat idag är klyvning. Jag klyver inte rakt igenom materialet, jag gör snarare spår med en klyvmejsel på olika avstånd från varandra. Jag slår sedan ihop materialet på högkant så att spåren blir smala oregelbundna streck och mellanrummen blir lite rundade. Detta är en teknik jag först hittade när jag gjorde min bok –regler för ingen alls- för ett par år sedan. Den har på många sätt samma uttryck som ekbarken, den saknar bara de horisontala formelementen. 

Dag 5

Det här är ju helt absurt, jag tror jag fått en blåsa av hammaren! Visserligen ligger den under en valk men ändå, man kan ju tro att jag aldrig hållit i en hammare förut.

     Idag har jag förmodligen jobbat hårdare än vad jag gjort på över ett år. Jag har skissat i materialet, smitt, hamrat och hållit på. När jag hamrat har jag kommit på fler idéer och så har det hållit på, hela tiden mer att göra än vad det funnits tid till. När nästan hela dagen passerat gick jag en sväng och tittade på vad de andra höll på med. Det var då jag blev modfälld. Alla andra är nästan färdiga med sina skisser. Inte bara färdiga, det är riktigt bra grejer också. Det är ju roligt så klart, det är bara det att jag känner mig så dålig. Jag tittade på vad jag gjort, en massa krokiga misshandlade järnbitar. 

     Lite uppgivet började jag ändra min inställning till arbetet. Jag försökte hitta någonting som faktiskt kunde ge en grind. Jag valde en typ av nedsättningar på plattjärn. Jag testade lite olika varianter på det temat och satte mig efter ytterligare en stund ner för att skissa. Jag testade att teckna olika mönster som var uppbyggda av nedsättningar och mellanrum. Nu kom hoppet tillbaka. Det går verkligen göra mycket intressanta mönster med den formen. Lite tråkigt dock, allt blir så tvådimensionellt. Men det kan bli mycket intressanta grindstolpar.

Dag 6

Ja idag började jag där jag slutade igår.  Jag tecknade grindar utifrån nedsättningar i plattjärn. Det finns många tråkiga sätt att göra det där på. De mest lovande var symetriska och relativt täta, alltså ungefär lika mycket stål som luft. Ju mer jag satt där desto tydligare förstod jag att jag inte alls behövde göra en grind redan nu. Jag vill ju göra fler materialprover. Jag vill hitta någonting ännu bättre.

     Jag hade ett långt samtal med min mamma angående arbetsmetoder och den konstnärliga processen. Hon är ju inte konsthantverkare men psykologi och beteendevetenskap kan hon. Hon menade att balansen mellan syftet och handlingarna verkade saknas. Vi diskuterade en stund och jag gick efter ett tag med på att hon hade en poäng där.

     Efter lunch satte jag igång med materialundersökningarna igen. Jag försökte hitta något sätt att komma vidare. Jag jobbade ganska stort och hittade en del roliga former. Efter ett tag kom en kille från byn förbi och frågade vad jag höll på med. Jag förklarade att jag letade efter ett barkigt uttryck i stål. Ja just det, sa han, så där lager på lager då eller? Jag hade försökt förtydliga lagerkänslan i vissa av mina skisser men nästan helt glömt bort det i smidet.

     Jag fick en idé. Jag klöv upp ett fyrkantsjärn från båda håll i tre djupa spår. Sedan plattade jag till allt, ungefär tre cm i taget, i stora Bechéhammaren, med klyvningarna åt sidan. Allt blev en lång platt bullig grej, så jag smidde den halvkallt på högkant. Ett rosenbladliknande lamellmönster uppstod då. Det blev rätt så tufft men inte riktigt som jag vill ha barken. Däremot tror jag att jag kan använda den tekniken till någonting givande. När jag gjort den tog jag en titt på mina skisser, någonting gemensamt hade dom, men vad? Kanske man kunde snedsåga en järnklump och banka på den… 

Dag 7

Jag tror att jag börjar hitta en arbetsmetod nu. Jag varvar materialprover och tecknande. I morse satte jag mig och telefonklottrade lite på ett papper. Jag tittade lite på ett foto som jag inte tittat på tidigare. Det var i ekallén och jag förstorade upp ekstammen så den nästan blev suddig. Då blev det så självklart, sprickorna i barken kan vara vanliga klyvningar i plattjärn, längs med längden med en 90 graders vinkel längst ner, alltså centimeterbreda uttag som sitter ihop med plattjärnet längst upp eller längst ner. Samtidigt som jag tänkte det hade jag klottrat ner det på pappret. Jag testade att rita ett galler av fyra sådana plattjärn och det blev jättebra. 

     Jag testade att scanna in teckningen i datorn och la till fler kluvna plattjärn. Det blev relativt bra men jag insåg att där behövdes en större tydlighet. Det blev till att smida det hela. Jag testade olika långa, djupa och sneda klyvningar, nära varandra och långt ifrån. Alla plattjärn jag klöv hade sådana där streck i sig, som jag gjort med klyvmejseln. Riktigt lika barkigt som skissen blev det aldrig, men det känns som jag har hittat någonting bra. Nu har jag det där som jag letat efter, det där som man kan utgå ifrån, som man kan undersöka och göra en riktigt bra grind utav.

     Jag gjorde även några andra materialprover den här dagen. Jag testade att välla ihop kantiga plåtbitar i oregelbundna mönster. Det blev tufft, speciellt där en liten bit låg ovanpå en större och allting plattades till. De sprickor, eller skarvar, eller vad man ska kalla det, som uppstod då är riktigt snygga.

     Jag avslutade dagen med att teckna av några av de materialprover jag gjort under dagen. Jag tänkte att det kanske är en bra arbetsmetod. Det känns ofta som att man ser en sak så mycket tydligare när man tecknar av den. Jag vet inte om det tillförde någonting men det blev en lugn och skön avslutning på dagen i alla fall. 

Dag 8

Japp, då har jag testat att jobba så som jag föreslog igår. Jag tecknar lite, smider lite och tecknar lite till och smider igen. Det har gått riktigt bra. De enkla idéerna klarar jag av på pappret, sen testar jag det lite mer ingående i smedjan. När jag jobbat igenom detaljerna i smedjan testar jag att bygga ihop dom, mångfaldigar och sånt på pappret.

     Jag har utvecklat de där klyvningarna idag. Delvis har jag tittat på ekbarken och tecknat av valda utsnitt, delvis har jag försökt smida andra typer av klyvningarna. I början handlade det om att klyva en sådan bit som sticker ut när man kluvit ett plattjärn. Det blev många klyvningar, klyvningar som påminner riktigt mycket om vissa sprickor i ekbarken. Ju oftare jag kom tillbaka till barkfotona desto tydligare blev det dock att dessa klyvningar inte räckte riktigt ända fram. De representerade endast en viss typ av sprickor i barken, inte barken som helhet, den var långt mycket mer komplex. Jag kom att tänka på att efterliknande inte heller är mitt syfte, det är bara en början. Med utgångspunkt i barken testade jag att klyva upp en spricka både uppåt och nedåt på ett och samma ställe så att de två vågräta sprickorna var samma klyvning, och de lodräta satt ihop med varandra

     Fortfarande med barken i tankarna började jag kombinera nedsättningar med klyvningar. För enkelhetens skull lämnade jag här de streck som kom av lättare slag med klyvmejseln längs längden på materialet. Jag började med att teckna några olika varianter, sedan blev det smida av. I vissa fall blev det riktigt bra, men de flesta blev bara konstiga.

     Jag tittade på den skiss jag gjort på ett kluvet galler igår och jämförde med de smidda provbitarna. Mellanrummet mellan klyvningarna var nästan dubbelt så långt på skisserna än vad det var på materialproverna. Jag tror att det kan förklara varför de skissade plattjärnen kändes bättre än de smidda. 

     Proportioner är alltså viktiga för att det ska kännas barkigt. Jag testade att göra de breda delarna, i plattjärnen med nedsättningar, längre. Det blev ett helt annat uttryck, men framför allt gick det helt plötsligt få in klyvningarna på ett naturligt sätt. Jag testade olika klyvningar på det viset och gick sedan upp till skissplatsen igen.

     När jag börjat skriva på den här dagboken sneglade jag en sväng på skisserna. Jag slogs av en idé, vissa av klyvningarna gick att göra på ytterligare några sätt. Jag började skissa på sådana och då kom det, ett geometriskt tema av nedsättningar med klyvningar i mellanrummen. Jag skyndade mig att skissa ned det, det såg bra ut så jag gjorde en grind på temat. Jag kom på att klyvningarna kunde se olika ut men följa en jämn formutveckling, ett tema. Då skulle det geometriska ställas mot den fortgående förändringen. Det skulle till och med kunna bli lite som en formundersökning, och tänkte jag, kännas mycket samtida.

Dag 9

En mycket lugn dag ligger bakom mig. Jag har inte så mycket som lyft en hammare idag. De idéer jag fick igår har nu utvecklats ytterligare lite. På pappret har jag testat olika kompositioner och varianter av nedsättningar och klyvningar. Jag har börjat fundera lite över sammanfogningstekniker. Nitningar eller svep känns som lämpliga alternativ, då grindens formspråk ser ut att bli uppbyggt av nedsättningar och andra 90 gradersvinklar.

     Nu kan man nog säga att jag har släppt ekbarken och fokuserar på formen i sig. Jag går ofta tillbaka till barken och stämmer av, och när jag måste ta formmässiga beslut, tar jag ibland hjälp av bilderna på eklunden. Jag tror att det är ett bra sätt arbeta på. Det är ju formen i sig som ska bli bra, den ska inte främst bli lik.

     Jag oroar mig lite över att jag inte vet vad jag håller på med. Jag skrev min essä om material- eller teknikbaserat konstnärligt skapande. Jag hade en massa bra idéer om hur man borde jobba för att få ett bra resultat. I det här projektet har jag hela tiden försökt att använda mig av och få en djupare relation till de metoderna. Mitt problem är att jag inte riktigt får ihop det. Jag arbetar ju som jag påstått att man borde göra, ändå får det inte alls det där stora djupet som jag påstod skulle uppstå. Jag sa att en duktig konstnär lyssnar på sitt material och formas av det. Jag kanske inte är så duktig, men jag märker inte av så fasligt mycket när jag hamrar. De största upptäckterna har jag gjort i huvudet eller på pappret, smidet har bara varit ett tacksamt komplement. Kan det tänkas att jag hade helt fel? Eller var vissa delar fel och andra jättebra? Hädanefter ska jag se till att leta reda på vad som stämde och vad som var fel. Sedan ska jag skriva en ny essä.

     Jag tittade lite i en smidesbok idag, vilka snygga grejer folk världen över gör! Jag kan verkligen tänka mig att göra den här typen av smidessaker resten av mitt liv. Jag funderar på att ta kontakt med någon kyrka nästa år och fråga om dom behöver lite smide. Kors, altarskåp, ljusbärare, grindar, staket, ja det finns hur mycket som helst man kan göra.

Dag 10

När jag jobbar med grinden vill jag att det ska bli bra, det begränsar mig ibland och sporrar mig ibland. När någon frågar mig, säger jag ofta, att jag med bra menar att jag ska känna att jag lyckats med uppgiften. Det är dock inte riktigt så enkelt. För att jag ska känna att jag lyckats med uppgiften måste den vara formmässigt harmonisk, den måste vara idémässigt intressant och en hantverkare måste kunna se att det är en duktig smed som tillverkat det. Men inte nog med det, det ska gärna bli så estetiskt tilltalande att annan konst framstår som torr och tråkig. Det ska vara ett strå vassare än samtidskonstens främsta utövare lyckas frambringa. Om den kan ha smidesmässiga innovationer och använda ett gott hantverk som en betydande del av formen är det inte fel heller.

     Jag har precis pratat med färg och formlärare Anna-Lill Nilsson. Vi har diskuterat min essä, jag tog upp det att jag börjar tvivla på dess budskap. Jag kan ju uppenbarligen inte jobba precis så som jag beskriver där. Hon påpekade att det är klart du inte kan, den är ju skriven utifrån vad du hittade i ting i tiden projektet, det är bara kärnan i det materialbundna skapandet. En grind är ju så mycket mer komplex, moment såsom komposition och funktion, kan man med fördel ta sig an på samma sätt som en designer, arkitekter eller konstnär. Det är i materialet jag har den stora fördelen, fördelen att få en helhet och ett större djup, den fördelen påverkar visserligen komposition och funktion men den är inte grunden till dessa. I mer skulpturala former, med en enklare struktur, kan man alltså arbeta enbart med det som tekniken eller materialet ger. I mer komplexa sammanhang måste man dela upp problemet i fler delar. 

     På eftermiddagen redovisade hala klassen och vi gav varandra kritik och beröm. Efter redovisningen kändes det mycket bra. Jag tror att jag nöjer mig med den här idén tills vidare, det är ju rätt mycket jobb med att förfina och förtydliga den ändå menar jag. Jag har börjat laborera lite med proportionerna i den modulen eller vad vi ska kalla det som ska få utgöra grunden i grinden. Det är alltså två nedsättningar som avdelar en del av ett plattjärn på så vis att den liksom får sin högersida där resten av plattjärnets vänstersida är. Mitt igenom längden på denna modul, lodrätt, är materialet kluvet. På den yttre sidan går även en klyvning horisontellt från ytterkanten, den ansluter till klyvningen som går vertikalt på plattjärnet. 

     Mina undersökningar på pappret, med penna, säger mig att klyvningen tappar sin barkighet om någon av sidorna är smalare än den smala del av plattjärnet som avdelar modulen från resten av plattjärnet. Bäst verkar det bli om den lodräta klyvningen är på mitten av plattjärnet. Den smala del som avdelar modulen från resten däremot, den kan vara både smal och tjock den ger bara lite olika uttryck. Den riktigt tjocka blir logiskt nog inte så avdelad som den tunna. 

     Förhållandet mellan sprickans längd och modulens längd påverkar uttrycket tydligt. Om sprickan är så lång att man inte läser in någon volym över eller under den känns den som någonting utanpå resten av formen. Detta uppstår om avståndet mellan nederkant eller överkant och sprickan är mindre än bredden på resten av plattjärnet. Den tappar å andra sidan lite av det barkiga uttrycket när mellanrummet blir för stort.

     Jag har en inte lika välgrundad teori om att modulens höjd inte ska vara för mycket större än fyra gånger bredden. Däremot kan den vara precis så kort som den vill, om man ska lita på de teckningar jag gjort. Men efter ytterligare undersökningar är jag ännu mer tveksam.

Dag 11

Idag har vi haft en fredagsuppgift med Janne. Jag har smitt olika typer av genomstick. De förslag på genomstick som var föreslagna på uppgiftslappen var mycket enkla. Jag tyckte att det är ju inte så kul att göra sådant. Men så kom jag på mig själv. Vem har sagt att man måste göra något tråkigt bara för att det går. Jag bestämde mig för att hitta på en ny typ av genomstick, en som jag aldrig har sett själv. Att komma på en helt ny, en som ingen annan har gjort heller var nog ingen idé, jag vet inte ens om någon sådan existerar. Jag tittade på ett av de tråkiga exemplena och bestämde mig för att utveckla den. Det var inte så svårt, jag bytte ut ett av plattjärnet och vek det jag hade, sedan skickade jag in en rundstång där ett plattjärn skulle ha varit och nitade ihop plattjärnet. Ja man ska nog se en bild för att förstå hur det till slut blev. Sen gjorde jag ett tråkigt genomstick på ett snyggt sätt och så var dagen slut.

     Det intressantaste från den här uppgiften blev till slut att se vad Mathias gjort. Han hade liksom spänt ett plattjärn över en stor bult, sen hade han smitt vinklar på plattjärnet så att det låste fast sig i kanten på den plåt det hela satt på. Det blev ett mycket intressant uttryck på den grejen, plattjärnet kändes så spänt där det satt.

     Jag satt sen i några timmar och skrev på min essä. Jag tog en rejäl stund att diskutera essäns slut med Jenny Klemming. Det visade sig att hon mycket väl var insatt i den här typen av frågor och hon hade en hel del att tillägga. Jag blev jättemotiverad och skrev vidare i ett par timmar till. Det här blev den största omskrivningen sedan jag först satte igång att förenkla den. Detta var första gången jag faktiskt la till en hel del alldeles nya tankar som inte fans med i originalessän. Jag börjar bli riktigt nöjd med den nu. Jag skickade den till Lars Wipsjö och till min mamma för att få lite respons på den.

     De sista två timmarna på dagen ägnade jag åt att läsa igenom alla dagboksanteckningar jag gjort, och sedan fota alla materialprover. Det är nog nyttigt att kolla upp vad man gjort, att sammanställa alla saker och organisera upp det hela. Jag tror att jag kan få en större förståelse för vad jag håller på med på så vis.

     Idag började jag jobba klockan halv nio, jag har ätit två mål mat och suttit vid datorn och svarat på mail i ungefär en timme. Nu är klockan snart halv elva och jag ska gå och lägga mig. Sammanlagt har det blivit 11 ½ timmes arbetstid, det är alltså max vad man orkar med en dag om man ska äta och sova också. jag måste nog lära mig att sova djupare så att jag inte behöver sova så länge, jag hinner ju knappt någonting på en dag.

Dag 12

Idag ägnade jag en tid till att rätta min essä. När det var över satte jag mig och började brottas med datorn. Jag har försökt lägga in en av grindskisserna, i datorn, för att kunna jobba vidare därifrån. Det är inte lätt men när det väl fungerar är datorn mycket bra. Jag har nu ritat upp den sträcka jag är intresserad av att bygga grinden inom på bilderna av ekallen. Jag ska skicka bilden till Wij trädgårdar och höra om de kan mäta upp exakt hur lång den sträckan är. 

     Jag testade att ställa in grinden på bilden med den längd som passagen har. När den stod där började jag laborera med olika storlekar. Det verkade som att grinden passar bra till granarna och ekarna om varje modul är cirka 30 cm hög, och alltså bredd proportionerligt till det. På en av bilderna är Ragnar med, om grinden är så hög att den slutar någonstans mellan Ragnars hand och där hans jacka öppnar sig känns det bra. Ju högre desto mer utestängande blir den. Detta ger en liggande rektangulär grind med ram av två stolpar och sju moduler där emellan. 

Dag 13

Idag skickade jag iväg det där mailet med utritade sträckor, i ekallen, till Wij trädgårdar. Lars Krantz svarade redan samma dag och sa att avståndet var ca 155 cm. Detta var mycket goda nyheter då jag hade testat olika proportioner på grind hela dagen. Jag hade kommit fram till att den grind jag tycker bäst om är 150 cm bred och 105 cm hög, och har förmodligen fyra moduler på höjden.

Dag 14

Datorn som skissmaterial har slutligen uppenbarat sina fröjder för mig. Jag har äntligen hittat en metod att skissa på där datorn faktiskt är effektivare än papper och penna. Jag kopierar upp den modul jag tänkt arbeta med, sen vrider och vänder jag den i fotoshop, och så monterar jag den i en mängd olika galler. 

     Jag hade ett givande samtal med Robert Karlsson idag. Han påpekade att det är ju inte speciellt kul med en sån där fyrkant med en massa monterade pinnar i. Det blir ju så fasligt självklart när grinden är ett galler inklämt mellan två stolpar. Jag tog till mig av kritiken och försökte hitta olika sätt att slippa ramen. Jag tänkte på en gammal skiss jag gjort, där alla plattjärn satt ihop i sidan av varandra. Där behövdes ingen ram, något åt det hållet kanske man även kan göra med den här modulen.

     När jag försökte hitta ett sätt att lösa problematiken med ram fick jag en hel del andra intressanta uppslag. Jag kom på olika sätt att göra grinden mer tredimensionell, och så blev det en del försök att skapa riktningar i mönstret.

     När jag gjort en mängd olika varianter, råkade jag av misstag, dra ut sladden till datorn med hjälp av foten… Det var då jag va glad över att jag sparat ofta. Den här gången vann inte datorn, idag står jag på mållinjen som segrare.

Dag 15

Nu har jag kommit ett steg till. Jag har faktiskt börjat fundera på att släppa den där modulen. Det känns jättebra att ha jobbat igenom den. Jag känner bara att jag är färdig med det nu. Jag har testat en mängd olika mönster och jag har verkligen lärt känna den formen. Jag har tröttnat på det symetriska och kan nu utan problem kasta mig ut i det där som var så jobbigt förut. De skisser jag gjort senaste dagarna kan dessutom användas som galler eller staket, om jag orkar, någon annan gång.

     Jag kom till den här insikten efter att ha talat med både Otto och Janne. De tyckte, liksom Robert igår, att det kändes lite tråkigt med den där fyrkantigheten och självklarheten. Jag har ju själv brottats med det där och har inte hittat något sätt att komma runt det, så jag frågade dom vad jag skulle göra. Jag tycker ofta det är lite jobbigt att fråga någon annan hur jag ska göra. Den här gången hade de dock så mycket att komma med, så jag kände det aldrig som att de sa att jag skulle gör på ett visst sätt. Framför allt ifrågasatte de vad jag försöker uppnå. Jag insåg att det nog får räcka med stiliserande nu. Jag vill ju göra någonting som känns som en ek eller ekbark. Vad jag vill uppnå är ju en grind som passar in i just det sammanhanget, som är inspirerad av platsen och som fungerar som en vägvisare i sammanhanget.

     Just det där jag sa om eken blev en väckarklocka. Jag vill ju verkligen att grinden ska bli lika naturlig i sammanhanget som ekarna är. Mer ekighet in i grinden, och den här gången ska jag jobba lite friare rent kompositoriskt. 

     Jag har gjort en skiss där en mängd plattjärn som har helt galna former sitter ihop i ändarna med nitar. Vissa ser ut som H och andra som T eller L. Ibland blir det mycket tredimensionellt med framför och bakom, och ibland är allt i ett plan med korta stänger som nitas ihop.

     Strax innan jag gjorde den skissen antecknade jag några ord längst ner på pappret. Jag skrev: Jag behöver kanske inte ha det så fasligt begripligt. Man kan ju jobba mer slumpartat, mer med abstrakta formelement och komposition. Ramen kan få bli riktigt mekanisk, och det emellan kan få bli helt slumpartat.

     Jag vet inte hur rätt det känns så här efteråt, men det hjälpte mig att släppa systemet och göra något helt vilt.

Dag 16

Mitt skissarbete har nu tagit en helt ny väg. Jag skissar på helt nya former nu, eller ja inte helt nya, man kan säga att det är precis samma former som de jag skissade på, första veckan. Jag gör mer eller mindre slumpartade nedsättningar i plattjärn. De första skisserna hade klyvningar och tredimensionella nedsättningar, men de skisser jag tycker blev bäst är platta och utan klyvningar. Precis som de där längsgående linjerna, som uppstår när man slår löst med klyvmejseln, kan klyvningarna mycket väl komma tillbaka igen. För enkelhets, och tydlighets skull blandar jag inte in dem nu bara.

     En av de grindar jag gjort idag har en riktigt lyckad vänsterstolpe. Jag har försökt analysera vad det är som är så bra med den, men inte riktigt nått ända fram. Kanske det är kompositionen, kanske tätheten, eller lutningen på stängerna som helhet. Jag har försökt att göra en grind som är lika bra, och sedan en till grindstolpe med samma känsla. Stolpen känns ganska lik, den får någon slags lodrät känsla med lagom täthet. Grinden blev riktigt bra på ett annat sätt, den har fler vågräta element, jag tänkte mycket på kompositionen när jag ritade de sträcken. Grinden känns rätt så 60-tal, men jag har bestämt mig för att inte vara rädd för sånt.

     Nu när jag har släppt de skisser jag gjort senaste veckan kan man tycka att det var helt meningslöst arbete. Det stämmer inte. De erfarenheter jag har av mitt arbete med modulerna och deras mönsterskapande har jag jättestor nytta av nu. Alla de olika variationer av modulen gör att jag har hur mycket som helst att välja mellan. Jag känner mig tryggare i skissandet och kan därför lättare släppa lös min kreativitet. När jag gjorde nästan samma skisser första veckan blev det pannkaka av alltihop. Jag hade helt enkelt inte tagit in formerna ordentligt, det blev mig övermäktigt.

     Jag undrar om jag någonsin kommer att bli färdig med den här grinden. Om det fortsätter bli så här mycket mer komplicerat varje vecka samtidigt som veckorna blir färre blir jag nog tokig innan sommaren är här.

     Jag har insett att jag jobbar bäst under press. Det är därför det är så svårt att få någonting gjort när jag inte har några krav på mig. Nu har jag mängder av krav från alla håll och jag får mängder av idéer, fler än jag kan hantera. Jag glömmer så fort att jag har lätt för att ta ut mig, jag känner inte var gränsen går, det blir ju roligare ju närmre kanten man dansar. Jag är noggrann med att ta hela söndagarna totalt ledigt, det hjälper nog mot överarbetning. 

Dag 17

När jag kom till skissbordet idag såg jag min skiss från gårdagen, den sista jag gjorde, Den är faktiskt riktigt asbra. Idag har jag lagt in den i datorn, testat den i passagen där grinden ska stå, och kommit fram till att det kan funka så. Problemet med grinden är delvis att jag inte riktigt har varit konsekvent i vilken storlek på plattjärnet ska ha. Vänstra delen av grinden är skissad som om den vore lite mindre än den högra. 

     Jag har testat att rita upp samma grind en gång till, med hjälp av ljusbord, men försökt att rätta till skalfelen. Sedan har jag börjat klyva sönder det på olika ställen, framför allt på de lite längre plattjärnstyckena. Det känns som om det var bättre när jag hade färre klyvningar, mer utspritt. Karaktären i grinden förändras dramatiskt av klyvningarna, jag misstänker att en noggrann undersökning av klyvningar och placering kan tillföra en hel del. 

     Klyvningarna gör att det blir lite mer luftigt. Nedsättningarna skapar mellanrum som känns som ekens bark. Klyvningarna löser upp mellanrumsformerna på ett speciellt sätt. De horisontella linjerna störs av klyvningarna, åtminstone de tunna. Lite av den högtidliga känslan försvinner i det gytter klyvningarna skapar.

Dag 18

När det är ungefär lika mycket klyvningar över både grinden och stolparna blir det en sorts helhet som är mycket tillfredsställande. Lite av det uppåtsträvande vertikala försvinner tyvärr samtidigt. Att endast ha alla uppstickande plattjärnsbitar kluvna känns inte alls rätt. Det är heller aldrig snyggt när klyvningarna är för spretiga. 

     Jag har testat att endast klyva upp en del av plattjärnen, och främst där det inte stör ett vertikalt mellanrum. Detta har gett ett mycket bra resultat, det stör inte de horisontella linjerna, det uppåtsträvande blir inte förstärkt men de ställen som var uppåtsträvande bli mer intressanta, över huvud taget blir helheten mer intressant men vissa avbrytningar av formen.

     Den vänstra stolpen är fortfarande mer intressant än resten av grinden, den känns mer uråldrig, lite på det sätt jag försökte få till min ljusbärare förra året (2005). Den högra stolpen är för luftig och grinden inte tillräckligt vertikal. Lite långsmala rektanglar kan vara vad som saknas. Bara det inte tar bort de horisontella linjerna, de känns rätt. Jag tror att man kan använda horisontalerna mer till att få bredden på grinden, och ha högre vertikaler istället, på så vis slipper jag göra så trappstegslika vertikaler i grinden.

     Jag försöker att först göra en grind som fungerar rent kompositoriskt med enbart nedsättningar, sedan gör jag den mer intressant med spridda klyvningar. Jag nitar förmodligen ihop de delar som behöver det, jag kommer att undersöka lite olika typer av sammanfogningar, men nu skissar jag utifrån att det ska gå att nita. Jag försöker att reda ut en del i taget, det är nog det enda sättet att få det riktigt bra. 

     Varje lyckad grind jag skissar på lägger jag in i datorn, sen skriver jag ut den och använder ett ljusbord för att teckna av de lyckade delarna och kompletterar med nya. Jag sitter i ett par timmar med varje skiss, jag suddar mycket och testar olika varianter överallt. Jag försöker få till kompositionen nu med hjälp av papper och penna, det är nog lika bra eftersom det pekar mot att det blir en platt grind. Skissblocket sparar en hel del tid.

Dag 19

Samtidigt som jag fylls av hopp om att detta kan bli en riktigt bra grind infinner sig tvivlet på att jag någonsin kommer att bli klar. Det har tagit alldeles för lång tid, men nu börjar den ta form på riktigt. Jag gillar min idé, det här blir nog bra, om den fungerar vill säga.

     Jag hade ett samtal med Otto idag. Han påpekade att det kan bli svårt att nita så som jag vill, vridmomentet blir för stort. Om jag använder riktigt tjockt plattjärn kan det fungera, men då blir den också riktigt tung. Detta har gjort mig medveten om att det finns fler problem än de rent formala, det kan alltså dyka upp en hel del i framtiden.

     Jag har skissat vidare på kompositionen och slutligen hittat något jag gillar. Med lite klyvningar i blir det riktigt bra, inte för många bara. Det händer lätt att man läser ihop klyvningarna som grupperingar, det gör att känslan i nedsättningarna blir sekundär. Jag vill att nedsättningarna ska vara i centrum, detta eftersom de så starkt har den karaktär jag söker efter. Klyvningarna finns där främst för att ge lite mer liv till helheten, de ska alltså inte säga för mycket själva. Om det blir för många, eller om de få en alltför stark karaktär stör det helheten.

     Slutligen har jag spegelvänt alltihop för att se om kompositionen fungerar där. Men endast några få förändringar vid högra grindstolpen blev det bra det med. Jag ska fortsätta att testa klyvningar men sen tror jag att skisstiden kan vara slut, inom kort får det bli materialprover och ritning. 

Dag 20

Livet är inte alltid så enkelt som man kan tro. Jag har nu suttit halva dagen med att retuschera en skiss i datorn. Jag har gjort alla dimensionen mindre och alla nedsättningar rimliga. Det tog en evighet, och när det blev färdigt såg jag att det inte alls blev en bra dimension, grinden blir alldeles för smäcker. Jag måste alltså gå upp i dimensioner över 40 mm eller göra en mindre grind för att kunna materialisera de skisser jag gillar bäst.

     Otto kom förbi en sväng och kommenterade de horisontala linjerna. Han talade om hur de skapar rektangulära rum i den högra delen av grinden men inte i den vänstra. Han hade rätt i det, det visade sig extra tydligt i den smäckra skissen. Jag vet inte riktigt om det går att förbättra, den vänstra sidan kommer att ha mycket hög belastning, den kräver en hållbar konstruktion. Jag har testat att lägga till ett par horisontaler, får se om det känns bra i morgon.

Dag 21

Det är så kul att smida! Jag har verkligen valt roliga former att smida. Jag kommer säkert att få äta upp de där orden men idag har jag riktigt njutit av att få hamra lite. Från morgon till kväll har jag smitt. Jag valde ut ett intressant stycke av grinden och så smidde jag det. Jag har inte monterat ihop det än, men delarna är smidda. Det kommer nog att bli en del bökande med att få ihop delarna med nithål och så, men det får jag testa imorgon.

     Jag har upptäckt att det finns ännu en linjeverkan som är estetiskt viktig när man monterar delarna. Det är den linjen som blir där två nedsättningar eller plattjärn möts. Jag visste hela tiden att det kunde komma att bli viktigt men det visade sig att det är ännu tydligare än jag trott. Om två linjer, t.ex en nedsättning och ett horisontellt plattjärn möts, då får det inte fela mer än ca en millimeter, annars känns det konstigt. 

     Det går alldeles utmärkt att klyva upp 15 mm plattjärn. Jag måste dricka kopiösa mängder vatten när jag jobbar så här. Det kommer att bli nödvändigt att fixa någon typ av verktyg till de plattjärn som går rakt ut i en sammanfogningsnit. 15 x 55 mm plattjärn är en bra dimension, men den blir riktigt tungt. Det är just så svårt som jag trodde att göra 90 graders vinklar. Jag är riktigt grym på nedsättningar. De nedsättningar jag skissat på är svåra att göra så korta, jag har idag gjort dom riktigt tjocka, slipat bort överskottet och sedan smitt det till rätt längd. Detta för att det är onödigt svårt att göra kortare nedsättningar redan på direkten, och även sådana brukar behövas slipas till. 

     Jag har smitt en don att slå nithålen med, den är lite större än 8 x 15 mm. Jag har borrat tre 4,5 mm hål, med fem millimeters mellanrum, bredvid varandra, rakt igenom högkant på plattjärnet. Jag har tänkt slå donen igenom hålen och på så vis få en relativt dramatisk utsvällning. Om jag har tur räcks materialet lika mycket som det krymper.

Dag 22

Jag försökte göra den där sammanfogningen idag. Det gick inte så lätt som jag trodde. Igår gjorde jag en mejsel som jag plansmidde till exakt mått och sedan härdade, den totalförstörde jag på första försöket. Hålet jag ska slå är alldeles för djupt och i alldeles för tjockt material för att det ska gå. Jag förborrade ju hålet, men sen skulle jag utvidga det ytterligare en bit, då fastnade mejseln, den krymptes fast och satt som berget. Jag lyckades efter mycket om och men få ut mejseln ur hålet, om än helt förstörd, slog i en annan mejsel från andra hållet som löpte ur totalt och sedan slå i tappen jag smitt på änden av ett plattjärn. Jag slog ett nithuvud på tappen och kylde sedan hela kalaset i vatten. Tappen krympte fast och niten blev ursnygg. 

     Jag har alltså lärt mig att mejseln måste bli sådan att den inte fastnar för lätt, den får inte vara alltför känslig för värme och så bör jag ha ett par stycken. Med andra ord kan man säga att jag borde göra den i ss2710 Reginstål, jag måste kolla upp hur man kan göra en mejsel som inte fastnar och så får jag göra ett par stycken. Jag orkade inte göra det idag, men nu vet jag att det går att göra sådana hål med sådan nit.

     Mot slutet av dagen tog jag tag i skisserna igen. Jag testade hur det kan se ut om man tar bort så mycket det bara går från grindstolparna. Det ser bra ut, men det har tappat mycket av det högtidligt uppåtsträvande som jag fastnade för i början. Det horisontella, intressant geometriska, kantiga är kvar. Kanske det är bra att det inte längre finns två olika konkurrerande uttryck, men jag tycker det känns lite tråkigt. Klyvningarna är nu det enda som får det ur tråkigheten, men de lyckas bra, jag är riktigt nöjd med grinden som helhet. 

     Jag har funderat lite på jordankare idag. Det är så jag ska sätta fast grinden i marken, ett jättestort T, 30 cm ner i jorden. En presentation i datorn blev det med. Jag lade in grinden i datorn, skärpte upp alla vinklar och färgade den rostbrun. När jag ändå gjort det passade jag på att lägga in den i ett foto av grindens plats. Anledningen till att jag skärpte upp alla vinklar och det var att jag ska göra någon slags ritning i fullskala.

     När jag skrev ut den uppskärpta skissen såg jag att den inte alls hade det uttryck som de andra skisserna. Den liknade snarare den tunna smäckra skissen som jag dissat. Efter lite ågren och vånda bestämde jag mig för att det inte gjorde så mycket. Kompositionen fungerar, luftigheten är bra och framför allt så är grinden fortfarande snygg. Det var förmodligen bara teckningens karaktär som störde. Det fick jag bekräftat när jag gjorde en kopia vid ljusbordet av grinden. 

Dag 23

Jag har räknat ut att det kommer att behövas 16 meter plattjärn till den lite mindre varianten av grind som jag nu planerar att bygga. Jag har nu beställt 18 meter, 106 kg blötjärn och hoppas kunna komma igång med smidandet så snart som möjligt. 

     Annars har jag skissat upp ett antal olika versioner av den mindre grinden idag. Det handlar främst om att sätta klyvningarna på olika ställen. Det är inte lika lätt längre, det är ett så annorlunda uttryck i grinden nu, och när den är så liten och luftig kan man nästan sätta dit hur många klyvningar som hälst. 

     Mitt problem idag är att jag inte tycker att grinden riktigt fungerar bakifrån när den är forkortad, det blir alldeles för lätt vid den högra grindstolpen. Jag försöker lösa det genom att sätta dit ett par extra stänger. 

Dag 24

Jag blev så uppgiven idag. Det var så synd om mig. Jag hade tänkt att jag skulle lägga den där overheadplasten på overheaden, rita av bilden i naturlig storlek och därmed ha en enkel ritning i fullskala. Det gick inte. Anledningen till att jag skulle ha en fullskaleritning är att jag då skulle kunna lägga de smidda och halvsmidda delarna därpå, se vad som skiljer, och sedan anpassa de smidda delarna till rätt storlek. Av någon anledning gick det inte att få millimeterpassning, eller ens centimeterpassning på ritningen. Plasten overheadapparaten eller väggen stod helt enkelt inte tillräckligt stilla. När jag ritat tre-fyra sträck hade det första redan lagt sig en centimeter åt sidan eller i höjdled.

     Hela min dagsplanering gick i stöpet. Jag fick en sån där kortslutning som bara ett bokstavsbarn kan få. När en planering faller totalt, samtidigt som jag är på sånt här konstigt sömnigt humör, då blir jag nästan apartisk. Jag satt på min skissplats och tittade in i väggen. I flera timmar gick jag omkring läste mail och glodde. Jag försökte hela tiden göra nytta, jag testade att ändra lite i mina skisser, jag försökte ta beslut om vilken skiss som är bäst, men det hela slutade hela tiden i det uppgivna gloendet. Jag räknar det här som skisstid. Efter ett tag var det fika, jag satt där i ett bra tag, läste i smidesböcker och fällde underfundiga kommentarer. Efter nästan exakt en timma blev det faktiskt bättre. Jag tror att lite avstressning och social stimulans är det enda som kan få mig ur det där humöret.

     Väl över det värsta blev jag lite effektivare, jag bestämde att idag är den första skissen på en mindre grind den bästa, den är så mycket mindre virrig. Jag skissade upp den igen och lade till ganska så stora nitskallar. Nitskallarna tog ut lite av det härliga i grinden, de gjorde den mer virrig igen. När jag backade lite såg jag dock att det inte var så farligt, det är bara när nitarna blir för stora och tydliga som de stör. Den provbit jag smitt har ett relativt stort nithuvud, men det gör inte alls så mycket väsen av sig när man står så långt bort att man kan se hela grinden. Det är alltså förmodligen ingen fara.

     Efter kvällsmat blev det ännu bättre, då satte jag igång att smida hålslagningsverktyg. De första blev inte så bra men efter en tre-fyra försök blev det riktigt bra. Jag lade alla i normaliseringsstybb efter att jag smitt färdigt, de är gjorda i ss2710 Regin-stål och brukar lufthärda om man inte gör så. Jag mår så mycket bättre när jag får smida lite. 

Dag 25

Idag har jag slipat verktyg, jag gjorde två som fick en slags egg, de var cirka 30 mm långa, två blev lite längre, cirka 70 mm, de hade en platt ände men en enkel fas på. De båda långa donarna eller mejslarna eller vad man ska kalla det smalnar av kraftigt på mitten, annars är de så paralella jag orkade göra dem, de blir alltså som två olika dimensioner på en och samma stav.

     När de var färdigslipade normaliserade jag alla utom en mycket noggrant. Jag värmde upp dem i en ugn till 650 grader, den temperaturen fick de ha i en timme. Sedan fick allt svalna långsamt i ugnen tills det höll strax under 500 grader, för att slutligen läggas i kolstybb tills de var så svala att de gick hålla i.

     När allt svalnat borrade jag hål i dem. Jag hade glömt att lägga i en av de långa donarna i ugnen, den började jag med att borra. Det gick inget bra. Jag hade normaliserat den i ässjan en gång men uppenbarligen var det inte nog. När borret nått tre millimeter in gick det sönder, jag slipade upp det men det gick sönder igen och igen. Det var för hårt helt enkelt. När jag försökte mig på att borra i de dubbelt normaliserade gick det bättre. Jag började borra med ett 5,5 mm borr i lite över 400 varv per minut, jag kylde hela tiden med olja. Därefter borrade jag med ett 10 mm borr i ynka 180 varv per minut. De sista två hålen borrade jag med skärvätska, jag kan inte påstå att det verkade bättre än olja, men det ska visst vara nyttigare och nog var det annorlunda, bara inte bättre eller sämre.

Dag 26

Nu är jag helt färdig med en riktigt snygg presentationsbild av min grind på sin plats. Jag har jobbat i fotoshop och fixat med både ljusförhållanden, skugga och placering. Man kan säga att jag har grävt ner grinden i snön, det ser nämligen så ut. Skuggan gav mycket liv till bilden och nyanserna i bilden känns mer trovärdiga nu. Jag har för avsikt att använda mig av denna presentation när jag visar mitt grindprojekt på trädgårdsmässan om ett par veckor.

     Till slut vågade jag ge mig på att härda en av mejslarna, i ässjan, det gick förvånansvärt bra. Jag värmde upp den mycket långsamt tills den blev röd, sedan fort upp till gulröd nästan gul. Jag övervärmde givetvis spetsen, det var nära på gulvit, men lät det svalna igen till gulröd. Då doppade jag ned spetsen och de nedersta två centimetrarna, jag rörde runt försiktigt och pendlade mellan att doppa enbart spetsen och ibland hela nedre delen. När det var relativt kallt tog jag upp den, testfilade, såg att det tagit härdning, slipade spetsen och understa delen plank och väntade på att värmen från resterande delen skulle sprida sig ända ut till spetsen. Till slut hade spetsen färgats metallicgul, ganska mörkt, och då är den typ 240 grader varm. Jag kylde alltihop och insåg att jag lyckats, trodde jag aldrig jag skulle göra.

     Under dagen fortsatte jag med att testa denna don, jag kompletterade med den långa don som aldrig blev normaliserad. De hål jag gjorde blev inte så värst lyckade. Otto har sagt att det borde räcka att borra ett runt styrhål, inte tre på bredden som jag gjort. Jag testade det och insåg att det inte alls var så lätt. Det hade säkert gått om jag övat lite och varit mer noggrann, men det är inte en risk jag är villig att ta, inte i de smidesdelar vissa av dessa hål ska sitta i. Jag testade att slarvigt borra tre hål på bredden igen, slog i danarna och lyckades göra ett mycket snyggare hål, tre hål får det bli.

     Jag smidde två snedsättar med undersänke, normaliserade dem och började på en nitskallegrej, ja en sån som jag kan rätta till nitskallarna och tapparna i. Båda snedsättarna blev små, den ena är tänkt att ha en rak sida där det blir en exakt vinkel till snedsättsdelen, den andra blev riktigt snygg med stor utsvullnad vid hålet.

Dag 27

Idag har jag fräst, det var inte alls lika roligt som att smida. Jag har gjort ett mycket enkelt verktyg som ska användas till att slå nithuvuden på de avlånga nitarna. Det tog mycket längre tid än det borde eftersom jag inte behärskar fräsen, men nu är jag lite bättre på det än jag var igår. En fräs är så bra till vissa typer av verktyg att jag förr eller senare måste lära mig den, och hellre förr än senare.

     Jag har fortsatt med snedsättarna och gjort undersänken till dem. Jag har även funderat på en typ av giljotin för nedsättningarna, det kanske skulle kunna göra nedsättningarna mer distinkta. 

     Det verkar som att hur mycket man än jobbar så är det svårt att få ihop till mer än nio effektiva arbetstimmar per dag. En halvtimmas frukost, en halvtimmas förmiddagsfika där det ofta är någon slags möte, en till en och en halv timmas laga mat äta diska och gå tillbaka. Ibland måste man handla eller gå till banken eller tvätta eller bajsa eller något annat livsviktigt. Oftast blir det en halvtimmas eftermiddagsfika då jag oftast brukar svara på mail, en timmas middag/kvällsmat och ofta tar det ännu längre tid. Där försvinner alltså runt fyra timmar till, jag måste sova i minst åtta timmar och så tar det ofta någon timme eller två att somna. Om man inte räknar in allt det där att handla, tvätta, bajsa och så har jag alltså bokat upp 24 timmar av mitt dygn. De gånger jag vill umgås med någon eller handla mat måste alltså den tiden tas någon stans ifrån. Detta gör att det ibland blir ynka fyra arbetstimmar. De gånger jag lyckas jobba upp emot 12 timmar har jag oftast haft turen att somna på direkten.

Dag 28

I morse redovisade jag min presentationsskiss av grinden på sin plats det blev uppskattat. Jag redovisade tillsammans med ettorna, de var verkligen sega, och det lät på lärarna som om de inte hade en aning om vad ettorna förväntades ha gjort den här veckan. Anna-Lill hade sagt till mig att vi skulle börja klockan halv nio, det stämde inte, alla andra hade fått höra nio, sen kom inte Anna-Lill själv förens efter ytterligare en stund. Det kändes mycket frustrerande att bara sitta och vänta när jag hade så mycket annat att göra.

     Jag testade att smida ett antal nedsättningar i det plattjärn som jag fick i tisdags. Jag lyckades inte så bra. För det första var det jättesvårt att beräkna längden på de smala bitarna, för det andra lyckades jag inte sätta ner så korta bitar. Jag kom på efter andra försöket att knepet ligger i att inte värma upp den förra nedsättningen när man gör den andra. Det gick bättre men längdberäkningarna är svårt. Jag testade dessa nedsättningar främst för att se hur mycket mindre plattjärnets dimension blir när man sätter ner, den blir ca fem millimeter mindre än utgångsmaterialet var.

     Jag ville veta dimensionerna exakt eftersom jag skulle göra ett specialverktyg till nedsättningarna. Jag tänker inte berätta mer om verktyget än att det tog hela resten av dagen att göra. Det sista jag gjorde den dagen var att testa verktyget. Det fungerade perfekt förutom att det gick sönder innan jag kommit halvvägs på den första nedsättningen. En hel dag till spillo, men nu vet jag att snedsättarna är bästa alternativet. 

     För att pigga upp mig gjorde jag klart nedsättningen med hjälp av gårdagens snedsätt. Jag testade till och med att nita fast den på ett provhål som jag gjorde igår. Tappen stack ut ca 20 mm när jag började nita. Jag fick värma två gånger till innan niten var färdig och då blev det ändå inte bra. Jag hade tagit till med alldeles för mycket utstick. Nitskallen blev över en millimeter från hålets början. Parallellt under dagen har jag även tillverkat ett enkelt nageljärn för tapparna.

Dag 29

Nu har jag härdat alla nedsättningsverktyg. Jag har även testat att noggrant slå hål i den provbit jag smidde igår. Jag har borrat tre hål bredvid varandra på två olika ställen, sedan har jag noggrant, med en nyslipad klyvdon slagit upp hålet, med en parallell don jämnat till det och med en större parallell don smitt det på sidorna och utvidgat det till exakt storlek. Längden på plattjärnet förlängdes med nästan exakt en millimeter per hål 1,2 för att vara exakt. 

Dag 30

Alla materialprover och nästan alla verktyg är färdiga. Jag har lite arbete kvar på en tång som ska bli anpassad speciellt för den dimensionen på stål jag tänkt använda. Annars är det bara att sätta igång på grinden. Jag måste lösa det där med gångjärn någon gång med. 

     Jag har upptäckt att det verktyg som jag tänkt slå nithuvudena i är helt onödigt. Det går lika bra om inte bättre att slå båda sidorna på niten i efterhand, när niten sitter i sitt hål. Det är lagom, eller i längsta laget, att ha tappar som är 15 mm längre än hålet på varje plats som ska nitas. Alltså 15 mm längre tappar än hål där det är endast en sida som ska nitas och 30 mm längre tapp än hål där båda sidor ska ha en nitskalle.

     Ett hål förlänger plattjärnets längd med en millimeter. Om man vill att ett plattjärn ska avslutas i en tapp genom ett annat plattjärn kan man mäta upp var de ska mötas på det längsgående plattjärnet. Om man utgår från en sida, där man kan göra ett sträck, så mäter man upp sträckan på det mötande plattjärnet minus en millimeter, och så drar man ett sträck där också. Sedan är det bara att rita upp mitten och sätta mitten på hålet där.

     Det är inte bra att slå klyvningarna innan tapparna är smidda. När man gör en tapp som sticker ut i slutet av ett plattjärn måste plattjärnet vara så stabilt som möjligt. Om det har svaga punkter böjer det sig där när man jämnar till tappens nedsättningar. Och om man har ännu mer otur så blir det ingen kraft på en av sidorna och då går det inte jämna till nedsättningarna på den sidan alls.

Dag 31

Äntligen, äntligen! Än en gång smider jag, och det är så skönt. Jag har slitit nästan hela dagen med stora, tunga, varma, stålbitar. Jag mår bra av att arbeta fysiskt, tillsammans med det teoretiska det rent kreativa och det sociala blir livet så mycket mer meningsfullt.

     Jag har gjort färdigt specialtången, jag har bestämt hur gångjärnen ska göras, jag har bestämt att grindstolparna ska vara i dimmensionen 22 x 46 och så börjar jag få koll på hur man beräknar materialet vid nedsättningarna. Jag har smitt den första grindstolpsdelen färdig, jag har påbörjat gångjärnen och den måttsatta skissen är utskriven. Det börjar hända saker, och det är bara mitt fel.

     Det verkar som att, om jag märker ut var båda nedsättningarna ska vara innan jag börjar slå någon av dem, då blir det enklast att räkna ut var den andra ska vara. Jag räknar med att utsmidningen lite mer än dubblerar längden på materialet. På de 110 mm långa smala partierna mellan två nedsättningar använder jag en sträcka på 45 mm och smider ner. Detta gäller alltså på de 22 x 46 mm plattjärnen, större delen av grinden ska sedan vara gjord i 15 x 46 mm.

     Grindstolparnas ena sida och resten av gångjärnet, som alltså är hälften stolpe hälften grind, ska alltså smidas i en kraftigare dimension. För övrigt kommer de att ha samma utseende som resten av grinden. Där själva gångjärnstapparna är ska jag smida ned hål i materialet på ett liknande sätt som jag gjort vid de sammanfogande tapparna. Jag tror att detta på bästa sätt kan få gångjärnen integrerade och harmoniserande med resten av grinden. Anledningen till att det är kraftigare dimension på dessa delar är främst därför att grindstolparna kräver en extra stor stabilitet. Det känns även tryggt att ha lite extra material vid gångjärnstapparna, de ska förmodligen bli runt 12-15 mm i diameter.

Dag 32

Så var det provbitar igen, jag har testat de där gångjärnen och det blir jättebra. Jag bestämde mig efter att ha pratat med Liss-Annika för att endast borra hålen för gångjärnstappen, alltså inte slå upp hålen. På så vis får grinden ett enhetligare utseende, men den blir också enklare att tillverka. Jag slipper tänka på hur mycket materialet flyttar sig i höjdled när jag slår hålen, jag behöver inte heller tillverka en rad verktyg för att slå hålen, jag bara borrar dem. Det jag oroar mig för är om det blir tillräckligt mycket material på sidorna att slita på, och om tappen är kraftig nog.

Dag 33

Nu smider jag på grinden igen, det är gångjärn som gäller för tillfället. De tar mycket längre tid än förväntat att tillverka. Jag har smitt ut båda delarna och passat ihop dem. Jag har försökt att smida nedsättningarna lite kraftigare än vad som föst kändes naturligt. Detta därför att det måste vara ett glapp mellan de två delarna för att kunna få full rörlighet. Jag har därtill fasat hörnen relativt kraftigt för att inte riskera att de går emot varandra och på så vis minskar rörligheten. 

Dag 34

Det är typiskt, Jag har blivit sjuk igen. Jag tänker inte låta det gå som det gjorde förra året. Den gången var jag förkyld, det är jag även nu, den gången blev jag inte frisk förens efter 8 veckor, så får det inte bli nu. 

     För ett år sedan hade jag det lika stressigt som nu. När jag blev förkyld vägrade jag att acceptera det och jobbade på så mycket jag orkade, jag var ju bara förkyld. När det vägrade gå över började jag ta det lugnt, då blev det bättre, men så fort det kändes bra började jag jobba dubbelt för att ta igen allt jag missat. Det i sin tur ledde till att förkylningen kom tillbaka men dubbelt så kraftfull, efter ett par sådana försök var jag ett vrak. Jag tvingades sova i 14 timmar per natt i nästan en vecka och bara slappa hela dagarna innan det kändes bättre.

     Den här gången har jag bestämt mig för att ta det riktigt lugnt redan från början. Jag hoppas att på så vis kunna bli frisk fortare och därmed kunna jobba mer i det stora hela. Idag blev det bara två timmars jobb. Dessa två timmar ägnade jag åt att finjustera delarna till gångjärnen. Jag har filat anläggningsytorna jämna och gjort avstånden mer exakta. Jag har kapat av de övre delarna och smitt över dem.

Dag 35

Jag mår mycket bättre redan men tänker inte låta mig luras. Jag kurerar mig fortfarande och har jobbat nästan hela dagen vid datorn. Jag har gjort visitkort och anpassat min lilla skrift ”Tingets språk” till utskriftsvänligt format. Detta ser jag som mässförberedelser och det måste alltså ändå göras innan veckan är slut, alltså lika bra att ta det nu när jag är sjuk. Jag har passat på att röja lite i skisserna och se över vad jag har i datorerna med. 

     Jag har ändå jobbat lite i smedjan, jag har slagit hål i den ena delen av gångjärnen och böjt undan den på de ställen där jag måste komma åt med borren. Jag insåg att på en sådan del som gångjärnen måste jag tänka efter före, allt måste göras i en viss ordning, annars riskerar jag att deformera de olika delarna.

Dag 36

Riktigt frisk är jag inte än, men nära på. Jag har inte velat jobba med fysiskt arbete när det fortfarande finns lugnt arbete kvar. Jag ska på mässa om en vecka och jag har insett att mässan är mycket viktig. Där träffar jag kunder och kollegor, där knyts kontakter och hämtas inspiration. Jag vill göra ett så bra intryck där som jag bara kan, om det så ska försena min grind med ytterligare två dar. 

     Jag har alltså inte rört ett finger i smedjan idag, förutom allt dokumenterande av smidda föremål jag gjort. Alla skisser materialprover och modeller finns nu lagrade i datorn. Trädgårdsmässan kommer att gå bra, frågan är bara hur redovisningen imorgon kommer att gå. Jag är inte färdig med gångjärnen, jag har inte ens påbörjat grind, grindstolpar eller fundament. Det enda jag har är en riktigt snygg presentationsskiss och en massa materialprover. Så mycket som jag har nu är precis perfekt för att kunna göra en riktigt bra skissredovisning.

      Jag tog mig förmodligen lite vatten över huvudet när jag trodde att jag skulle kunna utveckla min nya arbetsmetod samtidigt som jag gjorde en riktigt bra grind. Allt detta på den tid det tar att göra en förhållandevis enkel, vanlig, liten grind.

Dag 37

Jag har fortsatt med presentationsmaterial till mässan, det är nu bara att skriva ut kvar. Jag har varit på en föreläsning där två olika konsthantverkare eller designers har beskrivit hur deras arbete ser ut och hur det är att jobba i grupp. De var överens om att det är mycket bra att jobba i grupp om man vill ha uppmärksamhet av pressen och så. Det blev inte mycket gjort i smedjan idag, men gångjärnen går långsamt framåt.

     Idag var det tänkt att vi skulle ha slutredovisning. Den blev inställd, vi som var där fick vika papper till trädgårdsmässan istället. Ingen av oss som gjorde grindar hade blivit färdig. Tre av oss har mängder av arbete kvar, det blir inga lediga kvällar eller helger för mig den närmsta tiden. 

     Här följer den presentationstext jag skrivit för att presentera mitt grindarbete med. Jag är inte speciellt nöjd med den men det får duga, det är ändå så här jag känner:

En allé av ekar är en stark gräns, en avdelare, en riktning.

Riktningen är ålderdomlig och levande, den berättar om vad som var och vad som är.

Någonstans tar ekarna slut.

Någonstans ändras riktningen.

Någonstans måste du välja.

Där finns inga eviga avdelare, där finns inga levande vägvisare, där finns bara du.

En grind är en gräns, men också en passage. En grind säger: här tar det slut, här börjar något nytt. En grind är en outsider, en grind talar ett annat språk, en grind gör inte vad andra galler gör. En grind är en gräns, men också en passage.

Där riktningen tar slut är en grind, en vägvisare. Han säger: här börjar något nytt, här är något annat. Gå förbi mig eller gå igenom mig, vart vill du?

 Vill du vara kvar?

 Vill du gå ut?

En gammal ek talar ett språk, tidens språk.

Ett föremål format av händer talar ett språk, tidens språk.

Ett föremål format genom eld och slag är levande, det har en själ, ett liv, ett språk. 

Jag vill att den grind jag gör ska bli en avdelare lika självklar som ekarna. Jag vill att den ska kännas lika evig och lika levande som ekarna. Jag vill göra en grind som är en materialisering av min relation till denna plats. Jag vill att varje detalj i grinden ska förstärka vad platsen redan är.

Dag 38

Och så har jag äntligen vågat mig på att borra de där hålen i gångjärnen. Det är mycket viktigt att det blir precis exakt på mitten och att de är precis exakt raka, annars kommer det att kärva. Jag tog god tid på mig att rita upp var hålen ska vara, sedan slog jag tydliga körnslag och så borrade jag. Det blev 40 mm långa hål i de flesta fall, på det undre stolphålet och på det övre grind hålet blev det kortare hål. Jag tror att om hålen är långa så minskar risken för slitage i gångjärnshålen, kraften sprids liksom ut. 

     När hålen slutligen blivit borrade kom den del jag fruktat mest av allt, att smida tillbaka de undanböjda delarna. Jag hade ju tvingats böja gångjärnsstängerna precis ovanför den plats där hålen skulle bli, detta för att komma åt med borren. Det gick förvånansvärt bra, jag deformerade nästan inte hålen alls och det så g jätterakt och bra ut när jag var färdig.

Dag 39

Det kärvar, de där sketna gångjärnen gör mig tokig. Jag har ägnat nästan fem timmar av min dag åt att passa in de tre tapparna i de sex hålen. För att bli bra måste alla hål ligga exakt i lod i hela sin längd. Till slut började jag ifrågasätta syftet med exakta gångjärn. Det gick på ett kick att passa in det övre med det nedre gångjärnet, men det mittesta hade blivit nästan en millimeter för långt åt vänster på ena delen, det visade sig ge bekymmer.

     Min taktik gick ut på att först kallt rikta de smala delarna av stängerna tills de passade någorlunda in där de skulle vara. När det var gjort så att det mittersta och en till passade värmde jag upp den smala delen först långt ner sedan i mitten och sedan längre upp. Då den smala delen var varm satte jag fast den på de två tapparna, stängde, öppnade, stängde och öppnade tills det svalnat. På så vis böjdes den smala delen av stängerna på det sätt som behövdes för att passa in det där lilla extra.

     Problemet blev att när jag passade in den andra, då blev den ena sned och vice versa. Den övre halvan av gångjärnen behövde dessutom lite extra fixande för att passa in, den hade inte riktigt blivit rätt där jag böjde tillbaka den efter borrningen.

     Efter att inte ha lyckats på en hel dag tyckte jag till slut att det fick vara nog. Jag hade då lyckats passa in alla tre så att stängerna såg raka ut, så att gångjärnstapparna satt ända in i hålen och så gick det att vrida runt dem mer än 180 grader. Problemet är att det kärvar, utan en tång som, hävstång är det riktigt trögt att vrida allt som är utöver plus minus 15 grader. Grinden kommer slutligen att väga över 100 kilo och hävstången kommer att bli en och tjugo lång, det borde räcka för att osynliggöra kärvet. Vad som oroar mig är hur tapparna kommer att slitas om det inte blir helt perfekt, kanske att grinden inte kommer att hålla lika länge då.

Dag 40

Ja nu är det så att nästan hela den här dagen gick åt till att packa bilen som ska till trädgårdsmässan. Imorgon bär det av mot Stockholm och mässbyggande. Konstigt nog visar sig vår grupps oerhörda samarbetssvårigheter i precis samma sammanhang år efter år. Min nuvarande klass drar förmodligen inte jämnt någonstans. I och med samarbetet med möbelsnickarna uppstår därtill en kommunikationsproblematik. Hur som helst är vi efter fem timmars packande nästan färdiga, det sista ska fixas imorgon på morgonen.

     Lite arbete i smedjan fick jag också gjort. Jag fick ett proffsutlåtande av Otto angående gångjärnen, han tror det blir jättebra som det är. Jag har kapat upp material till den långa grindstolpsdelen längst åt vänster. Jag inser att det kommer att bli svårt med alla täta nedsättningar, det ska endast vara 30 mm mellan nedsättningarna på ett antal ställen. Det positiva är att inte alla nedsättningar måste bli helt perfekta, det jag missar på en kan jag förhoppningsvis ta igen på en annan. Jag har mätt upp hela materialet och märkt ut hur långt det är från de viktiga ställerna dill varandra. Vissa nedsättningar på de lodräta stängerna bildar nämligen en slags vågrät form tillsammans med andra nedsättningar. Det är i sådana fall viktigt att nedsättningarna hamnar på precis rätt plats, det verkar kunna diffa med max en centimeter.

     I och med denna dag, dag 40 kommer dagboken att drastiskt ändra karaktär. Denna karaktärändring kommer att bli som tydligast i tidsschemat. Eftersom jag nu har helt slut på schemalagd tid för grinden blir det endast arbete på kvällar och helger framöver. Hela dagarna måste jag arbeta med det som är inplanerat där. Från och med nästa arbetstillfälle kommer jag att skriva en liten kommentar så ofta det kommer att kännas meningsfullt. Jag kommer endast att redovisa arbetstid när det gäller faktiskt grindarbete. Dagboksskrivande kommer att redovisas som skisstid tillsammans med samanställning av presentationsmaterial och kundkontakter. 

Kvällar och helger

Inte ens med en hel dag till mitt förfogande lyckades jag smida färdigt den långa delen i vänster grindstolpe. Jag har gjort alla nedsättningarna, jag har slipat, snyggat till och riktat upp alla delar med för mycket material tilltaget förutom en. De smala delarna blir mycket smala, jag hade inte väntat mig det, men snyggt blir det. 

     En smal del behöver inte på långa vägar så mycket som en hälften så lång bred del att utgå ifrån när man beräknar materialåtgång i smidandet. En bred del på 15 cm bli cirka en centimeter längre när den snyggas till. 

Givetvis lyckades jag klanta till det rejält när jag gjorde det allra sista på den längsta delen i vänsterstolpen. Jag skulle i stort sett bara smida över den sista nedsättningen och rikta upp den när jag övervärmde ganska rejält. Jag såg till att ägna lite extra tid åt att fixa till, smida över och rikta upp den men några rejäla sprickor är fortfarande synliga. Skittråkigt tycker jag, det är dåligt hantverk, men tidsbristen gör att jag förmodligen inte hinner göra ett nytt försök.

     Resterande delar på vänsterstolpen gick relativt problemfritt. Jag missbedömde materialåtgången på den första, men det gör förmodligen inte så mycket eftersom den sitter fast så väl i den andra, och glappet blir ändå under jord. Jag har tagit beslutet att göra de långa smala partierna och de horisontala linjerna något kraftigare än de nedsatta delarna på andra ställen. 

Det där med att montera tog längre tid än jag väntat mig. Jag började med att försöka passa ihop de tre hålen som håller ihop de två långsmala delarna precis bredvid gångjärnen. Till att börja med slog jag i alla tre nitarna i den första delen, sedan försökte jag att slå lite på varje till dess att nitarna var igenom, det gick inte alls. Nitarna förstördes och grinddelarna böjde sig. Andra försöket gick ut på att slå ihop det övre och den undre hålet för att sedan se hur det blev. Det blev bra och jag behövde då bara titta i mittenhålet för att se var skevheten låg, fila till den och slå i den också. När jag slog hålen hade jag nämligen råkat få mittenhålet en millimeter fel, det var det som orsakade problemen.

     Nästa vända blev än värre. Fler hål med större mellanrum skulle nu sammanfogas, och allt skulle göras i rätt ordning. Problemet blev framför allt att smida tapparna som sitter i ändan av breda plattjärn, jag fick göra nedsättningar som satt nästan allra längst ut på plattjärnen och det är inte så lätt. Jag fick ofrivilligt både översmidningar och fula märken, mycket av det gick att fila bort men det tog tid. När jag passat in alla längder och bredder skulle jag montera. Det gick inte alls, inte mycket passade så det blev till att anpassa delarna igen. Alla anpassningar och inpassningar lämnade delvis kvar en del märken, vilket jag bara gillade, men framför allt blev jag tvungen att böja och vrida lite här och var. Till slut blev det ganska mycket böjande vilket ledde till en ganska djup spricka på ett ställe. Den innebar också att uttrycket påverkades dramatiskt, jag vill inte säga till det negativa för det blev ju så grymt bra, men det är inte lika exakta linjer som jag först trodde det skulle bli. 

Jag jobbar vidare, inte går det fort framåt men framåt går det. Jag har smitt ytterligare några delar av grinden. En viktig erfarenhet den här gången är att man inte ska lita för blint på den måttsatta skissen. Jag gjorde nämligen en bit idag som hade rätt mått enligt skissen men när den väl hamnade bland de andra färdiga delarna var den alldeles för kort, nästan 4 cm. En annan erfarenhet är att det är mycket praktiskt att slipa bort sprickor som uppstår när jag håller på för länge med en 90 graders vinkel. Jag kom på att man inte behöver smida på sidorna alls när man ska göra två dramatiska nedsättningar bredvid varandra. Det går att slipa bort både överskottsmaterial och de sprickor som då uppstår. 

Ja att smida delarna är både intressant och kul, jag har lärt mig en del nytt igen. Bland annat om hur man lämpligtvis kan göra 90 gradersvinklarna. Jag börjar med att sätta ned till lite mer än hälften, jag lämnar alltså kvar lite mer material än vad jag i slutändan vill ha i den tunna delen. Sedan smider jag ut den smala delen grovt och böjer den i en stor rundad vinkel åt det håll den snart ska vara böjd. Nu blir det viktigt att jag håller i den tjocka delen, jag lägger den tjocka delen vid en rundad kant på städet och slår på den smalare delen mot det håll den ska flyttas. Denna del har alltså luft under och mothåll en liten bit in på det tjocka. Om det är för mycket av det tjocka som sticker ut i luften får jag en kraftig böj där den yttre delen av 90-gradersvinkeln ska vara, den kan senare bli svår att få bort. Om städets kant är för nära den tunna delen riskerar jag att tunna ut den ytterligare vilket även det är svårt att åtgärda i efterhand, därtill kan jag få märken som senare blir sprickor. När böjen nästan är 90 grader börjar jag slå på stångjärnets ändar för att slå ut mer material till ytterdelen av vinkeln och för att fixa till det sista av böjen. På detta vis kan jag få en jämn övergång mellan det tjocka och det tunna materialet. Det här tar lång tid och man kan med fördel passa på att fixa till insidan av vinkeln medan man ändå slår materialet fram och tillbaka. Vinkeln skall vara 90 grader men ha en liten radie på insidan som är någon millimeter, det är viktigt att vinkeln under arbetets gång aldrig blir vassare än så, då blir det nämligen sprickor och brottsanvisningar. Under böjandets gång är det lämpligt att då och då smida lite på insidan av den smala delen. Om man inte gör det vilket jag brukar glömma blir materialet utmattat av för mycket värme och flyttande utan att plastiskt bearbetas så det spricker i ytan. Alla sprickor, framför allt i vinklar och nedsättningar, bör slipas bort medan de är grunda. Om så inte sker kommer sprickan att växa vid varje påfrestning och om man till exempel kallriktar vid monteringen finns risk för riktigt djupa sprickor. 

Jag har nu smitt alla delar fram till nästa ställe på grinden där jag satt en etappgräns. Sådana gränser är placerade på de ställen som är på något sätt enklare att sammanfoga än andra, t.ex. vid gångjärnet eller på mitten av grinden. Det är på mitten av grinden jag är nu, när dessa sammanfogningar är färdiga har jag alltså gjort halva smidesarbetet på grinden. Jag har dock inte påbörjat själva sammanfogningarna än. 

     Just nu håller jag på med att smida tappar till de plattjärn som slutar i en sammanfogning. Eftersom tapparna är så pass viktiga för hållfastheten är jag mycket noggrann med hur övergången från plattjärn till tapp ser ut. När jag smitt ner en tapp kyler jag hela kalaset och slipar noggrant bort alla eventuella översmidningar och sprickanvisningar, sedan smider jag färdigt den till exakta mått. 

     Ett lite irriterande och onödigt problem uppstod när jag skulle klyva upp den sista klyvningen på en plattjärnsbit. Längden ökade med säkert en centimeter, mycket mer än vad jag räknat med. Detta gjorde att en osynlig vågrät linje mellan två olika nedsättningar upphörde att existera. För att lösa den lilla belägenheten fick jag smida ytterligare lite på det plattjärn som inte skulle få någon klyvning och flyttade på så vis upp den andra formen så att de båda formerna åter igen samklingade. Om jag inte väntat med att klyva den ena delen till sist hade jag redan från början kunnat smida den andra delen så den passat. 

     Jag har även blivit påmind om vikten i att titta på rätt mått, den riktiga grinden har vissa skillnader jämfört med den måttsatta skissen. Jag glömde vid ännu ett tillfälle att mäta på grinden och litade istället på skissen, den här gången innebar det att jag fick smida en helt ny del.

     Jag har ännu en gång, tredje gången nu, lagat tramphammaren, nu hat Otto lovat att köpa nya fjädrar till den. Jag har ägnat lite tid till dokumentering, ytterligare foton alltså, på delarna och grinden så långt jag kommit nu. Jag har arbetat cirka 90 timmar med produktionen än så länge och blivit nästan halvfärdig med smidesdelarna. Utställningen är om 25 dagar redovisning om cirka 16 dagar. Om jag fortsätter jobba på ungefär i detta tempo innebär det att jag måste jobba på för att bli klar i tid. 

Jag är så seg, det är så svårt att känna att arbetet går framåt när man bara gör en massa småsaker hela tiden. Jag har märkt upp var alla hålen ska vara borrat dem och slagit upp med en don. Jag har varit mycket noggrann när jag märkt upp var hålen ska vara, man vill ju inte skapa merarbete i monteringen. Sedan har jag borrat alla hål från två håll så att de mötts på mitten, endast några få ställen där man inte kommer åt från båda håll har jag borrat från endast ett håll. När jag borrar från endast ett håll blir hålen lika raka som annars så jag har börjat ifrågasätta hela den här borra från två håll idén. Innan jag började på hålen smidde jag nästan alla tappar. 

Jag vet inte var jag ska börja, det har hänt precis hur mycket som helst sen sist jag skrev. Till att börja med så är jag färdig med vänstra halvan av grinden. Det är den positiva biten, den negativa är att det bara är en vecka kvar tills redovisning. Det har alltså tagit en fruktansvärd tid att montera delarna i grindens vänstra halva. Jag var mycket tacksam för att jag lagt ner sådan tid på att smida smådelarna exakta, vissa delar i inpassningen gick nämligen precis hur lätt som hellst, t.ex att få ihop några delarna närmast gångjärnen, jag behövde inte ens fila på tapparna där.

     Det enda jag gjort under dessa nästan 25 timmarna är alltså att passa in och nita ihop halva grinden. De flessta tappar var smidda och vad som gällde var att fila lite och sätta ihop det hela. Jag filade lite och lite till och tänkte att det även här skulle löna sig att vara noggrann värre. Vissa längder tvingades jag räcka och andra stuka ihop för att få passningen helt rätt. Under mina stunder av stukning och filning tänkte jag ut många vackra formuleringar om hur mycket bättre jag blivit på den här typen av former sedan jag började. Det syns verkligen skillnad i precision mellan de första och de sista delarna jag smitt osv. 

     Nästan all tid jag ägnat åt finjustering fick jag senare äta upp. När jag väl ägnat 15 arbetstimmar till att finjustera och började nita ihop delarna upptod problemen. Jag var tvungen att nita vissa delar först och andra delar senare, detta för att komma åt med hammaren. När jag nitat de första förändrades allt, de spände så mycket hårdare fast med riktiga nitar i så att resten av delarna blev nästan en centimeter för långa. Att förlänga en del är inte så svårt åtminstone inte om det finns material att ta av. Att stuka en bit däremot är riktigt krångligt, speciellt i saker med stor precision som man därtill sällan kommer åt att slå på något vettigt sätt. 

     Jag valde att förkorta den delen som var svårast att smida, detta ledda i sin tur till att jag misslyckades och nästan förstörde den. Jag blev jättearg eftersom det innebar att jag fick ytterligare arbete, och detta är inte lika roligt arbete som mycket av det andra. Jag fick fixa till den delen så gott det gick och sedan stuka alla andra i alla fall. Det jobbiga var att det var just dessa bitar jag ägnat en hel del tid åt att räcka ut i det förhastade försöket att göra allt perfekt från början. 

     All ilska jag fick över att misslyckas omvandlade jag till energi i arbetet. Jag kan inte minnas när jag jobbade så frenetiskt och outtröttligt sist. Precisionen fick stå tillbaka och jag gick på skiten med respektlöst övervåld och liten eftertanke. Det som inte passade slog jag på tills det satt där det skulle. Jag bestämde mig för att strunta i det där med att alla delar ska anpassas till varandra hela tiden. Jag började i ett hörn satte ihop det med lite till och anpassade alla delar en efter en medan grinden växte. Det sista jag gjorde var att rikta upp en del som sitter högst upp så att den skulle passa med resten. Den gick tvärt av, hade kolats upp, fått korntillväxt och mattats ut så när jag slog på den kallt gick den bara av. 

     Jag har sett fram emot att kunna säga att denna grind har inte en enda svetsning ovan jord, för nog skulle jag svetsa fundamentet alltid. Nu kan jag inte säga så, en sketen svetsning mitt på grinden, och mindre hållbart blir det också. Det är förmodligen inte hela världen men lite tråkigt är det i alla fall.

      Jag har i alla fall bestämt mig för att smida andra halvan av grinden i två olika sektioner. Jag ska jobba på fort och inte ägna för mycket tid till precision innan den behövs och jag ska se till att bli klar innan redovisningen, åtmindstånne med grinddelen, högerstolpen kan vänta.

Jag har bestämt mig för att göra mindre delar, sammanfoga dem, en efter en för att slippa allt merarbete det innebär att först göra och sen göra om. Den andra halvan av grinden har jag delat upp i tre delar. Den första av dessa är nu färdig och det gick förhållandevis fort. Inpassningen gick på rekordfart. Tyvärr blir kvaliten lite lidande nu när jag har sån tidspress, utställning om nio dagar och däremellan ska jag hinna med att städa på avdelningen och förbereda inför öppet hus. 

     Jag har fått möjlighet att göra en jättesvår inpassning, järnstången gick inte på något sätt att få in i sitt mellanrum eftersom mellanrummet redan var fixerat när den skulle in. Jag löste problemet genom att smida en rejäl böj på en smal del av stången. Jag fick hjälp av Mathias att lyfta runt grinden när jag gjorde själva inpassningen. Och så när stången satt där den skulle så smidde jag ut böjen så att stången kröp ut i sin fulla längd. Jag höll på ganska så länge med att värma med gas och smida fint det ställe där böjen var men till slut såg det okej ut, i samma veva hade stången blivit exakt rätt längd. 

     Jag har upptäckt att grinden är mycket större än vad den borde vara. Den var tänkt att bli 120 cm men nu ser den ut att snarare bli 130 cm. Det är helt okej, kanske till och med bra eftersom 120 cm var minimum men att det inte fans något maximum. 

Sista dagarnas arbete och jag har inte hunnit skriva så mycket. Det kanske inte gör så mycket eftersom jag inte stöter på lika mycket nytt längre. Det mest dramatiska nya jag upptäckt är de svårigheter som uppstod runt låsmekanismen. Den var uppbyggd av tre delar, den ena var en utstickande del på grinden, den andra en fjädrande stång med en uppklyvd plattjärnsdel högst upp och den tredje ett rektangulärt hål i en utstickande del på högerstolpen. Den fjädrande stången gick rakt igenom det rektangulära hålet så att den spände mot hålets vänstra sida men gick att dra ända till dess högra. När stånen hålls längst åt höger kan grinden passera förbi och när den är längst åt vänster passar den utstickande delen på grinden perfekt i klyvningen på plattjärnet. De stora problemen i tillverkningen uppstod då jag skulle göra klyvningarna, det rektangulära hålet skulle ha tillräckligt mycket material på båda sidor vara lagom långt och helt rektangulärt, hålet i plattjärnet skulle vara lika fyrkantigt i sin form som den utstickande delen på grinden men samtidigt inte få plattjärnet att mista sin plattjärnsform. Båda hålen förborrades och slipades någurlunda plana på insidan med bågfil och vinkelslip. Jag använde en ljyvmejsel för att bredda dem och slutligen en lagom stor plattjärnsbit för att jämna till hålen. Det visasde sig inte vara så fasansfullt svårt, men nog tog det tid. 

     Jag fick rejäla problem med vissa av nitarna, jag kom helt enkelt inte åt med hammaren att slå dem. Tidsbristen gjorde att jag inte riktigt fick till alla inpassningar så hela grinden fick en viss skevhet. Jag fick till ett par delar som var riktigt snygga, den ena är den alldra högraste delen på grinden, den som sticker ut, så snygg är den jag bara måste jobba vidare med den formen någon gång. Den andra var precis till vänster om den där två former är nästan precis spegelvända mot varandra och sitter ihop i sin övre del, den kan säkert komma att bli en modul i ett lite mer upprepande gallersystem. 

     Grinden är nu nerpackad och klockan är halv fem på morgonen, Vi åker till ockelbo imorgorn klockan halv nio och ska sätta upp alltihop, jag ska bara hem och packa för resan, god natt.

Äntligen, äntligen, äntligen, grinden är nergrävd och allting är färdigt för vernissage. Det har inte varit enkelt att gräva ner den men det gick till slut. Jag började med att testa lite olika placeringar på stolparna, sedan monterade jag ihop alla delar och kollade om det fortfarande kändes bra. Det kändes bra och jag märkte upp 40 cm breda remsor runt de delar där fundamentets balkar skulle grävas ner. Det tog ett bra tag att gräva bort grästuvorna men det skulle jag senare inse var en stor fördel på slutet. När grästuvorna var borta kom en traktorgrävare och gjorde hålet djupt, han slet sönder vissa delar av marken brevid men lyckades ändå gräva förvånansvärt lite bredvid de markeringar jag gjort. Jag insåg att jag aldrig skulle ha klarat gräva hålet själv när grävaren tog upp en nästan en meter stor sten som givetvis förstorade hålet ganska rejält. Där fans även en hel del rötter i olika storlekar, den största ca 8 cm i diameter. 

     Den jobbiga delen i grävandet blev att lägga igen hålet. En lite större sten som vi aldrig grävde upp gjorde att grinden hamnade lite längre ner i backen än vad jag först tänkt. Detta ledde till att jag för att få det snyggt blev tvungen att förlänga och förändra backens form något. Jag körde dit ett par skottkärror med packgrus som jag stampade ner noggrant runt grindens fundament. Sedan fyllde jag på med en hel del matjord för att fylla igen det hålrum som den stora stenen lämnat efter sig, varje ny skottkärra jag tömde i hålet åtföljdes av ett noggrant stompande med en jungfru. Till slut började jag närma mig marknivån, då lade jag ett lager med matjord som jag inte packade. I stället görade jag ner grästuvorna så att de skulle hamna på ett jämnt och snyggt sätt. Jag pusslade en stund med tuvorna och lade sedan sandjord av det slag jag grävt upp i sprickorna mellan grästuvorna. Sist men inte minst krattade jag upp det mesta av löven på vägen bakom grinden och lade lite gräsklipp och lövrester över mina grästuvor. Det blev jättesnyggt, det gick nästan inte se att där varit ett jättehål bara ett par timmar tidigare. 

Japp nu är jag i Ockelbo och ska hålla någon slags presentation av grinden. Jag tänker att jag skriver ner lite av vad jag vill ha sagt här så kanske det blir lättare att hålla ordning på allt när jag pratar sen.

”När jag formgett och tillverkat denna grind har jag framför allt haft tre olika infallsvinklar, alla med en anknytning till den här geografiska platsen. Den ena är Wij valsverk och Ockelbos gamla järn och smidestradition, den andra är Wij trädgårdar som rekreationsplats och den tredje och kanske främsta är allén av ekar som vi nu står i. Detta är en mycket speciell plats, ekarnas nästintill eviga liv berör mig. Här är som en korridor av uråldrigt liv som slutar med en korsning. Jag ville markera en gräns på samma sätt som ekarna gör, jag ville använda mig av den magi som ekallén har till skillnad från den lilla skylt där det stod privat som tidigare stod här och helt brutalt dödade den här platsen. 

     Med det här som utgångspunkt och min facination för varmsmidets estetiska egenskaper undersökte jag hur stålet på bästa sätt kan uttrycka vad ekarna uttrycker. Jag satt i nästan två månader och skissade för att till slut hitta min relation till eken. Detta gick via ekarnas bark och det mönster av sprickor och rektangulära former som kommer igen i alla ekarna här.” 

Tidschema grind-06

Arbetstid kommer att räknas med två halvtimmars fikapaus borträknade varje dag. Jag redovisar den tid jag gör sådant som direkt har med annat än grinden att göra. Jag skriver sedan upp hur länge jag varit i verkstaden, skissrummet och andra grindrelaterade miljöer som skisstid. All denna tid sitter jag inte och skissar, jag skriver upp den som skisstid ändå. Detta delvis därför att skissarbetet kräver pauser för att kunna flyta på, men också därför att skissa innebär så mycket mer än att sitta vid ett bord och teckna. Just nu till exempel skriver jag dagbok, det är mycket viktigt för att förstå vad man håller på med, samla ihop sina intryck och tvingas formulera sig själv.

     Produktionstid däremot är endast den tid jag ägnar åt att bygga grinden. Jag räknar in den tid det tar att tända upp elden men inte den tid det tar att städa eller släcka ner smedjan. I vissa fall räknar jag reparation av verktyg som produktionstid.

Dag 1 

6 h skisstid

Dag 2

1 ½ h hammarsmide

6h skisstid

Dag 3

1 h mässplanering

4 h svarvning

1 ½ skisstid

Dag 4

¾ h genomgång

4 h skisstid

1 ½ h företagarkurs

1 ½ h föreläsning med

professorn 

Dag 5

6 ½ h skisstid

Dag 6

½ h essäskrivning

6 h skisstid

Dag 7

6 h skisstid

Dag 8

9 h skisstid

Dag 9

1 ½ h mässplanering

¾ h essäskrivning

6 ½ h skisstid

Dag 10

½ h essähandledning

¾ h förbereda redovisning

2 ½ h skissredovisning

5 ¼ h skisstid

Dag 11

5 h fredagsuppgift

4 ½ h essäskrivning

2 h skisstid

Dag 12

1 ¾ h essäskrivning

4 ½ h skisstid

Dag 13

4 ¾ h skisstid

Dag 14

6 h skisstid

Dag 15

3 h mässplanering

5 h skisstid

Dag 16

9 h skisstid

Dag 17

3 h skisstid

Dag 18

9 h skisstid

Dag 19

Städning ¾ h

Essäsamtal 1 h

Skisstid 7 ½ h

Dag 20

Mässplanering 2 h

Skisstid 6 ¾ h 

Dag 21

8 ½ h skisstid

Dag 22

½ h mässplanering

7 ½ h skisstid

Dag 23

5 ½ h skisstid

Dag 24

5 ¾ h skisstid

2 1/4 h verktygssmide

Dag 25

1 h mässmöte

1 h städning

6 h verktygssmide

Dag 26

1 ½ h mässförberedelser

3 ¾ h skisstid

5 h verktygssmide

Dag 27

2 ½ h mässförberedelser

6 ½ h verktygssmide

Dag 28

1 ¼ h redovisning

8 h verktygssmide

Dag 29

6  h essäskrivning

2 h verktygssmide

Dag 30

½ h avdelningsmöte

¾ h städning

5 ¼ skisstid

2 ½ h verktygssmide

Dag 31

1 ¾ h skisstid

4 h verktygssmide

6 h produktionstid

Dag 32

2 ¾ h företagarkurs

¾ h handledning av Prof.

4 ½ h skisstid

2 h produktionstid

Här slutar alltså skisstiden och materialprover och tillverkningen tar vid. All skisstid hädanefter lägger jag på dagboksskrivande och liknande.

Dag 33

½ h skisstid

3 ½ h produktionstid

Dag 34

2 h företagarkurs

2 h produktionstid

Dag 35

¾ h mässmöte

3 ½ h mässförberedelser

¾ h städning

1 ½ h skisstid

1 ¼ h produktionstid

Dag 36

½ h avdelningsmöte

3 h skisstid

4 ½ h mässförberedelser

Dag 37

2 h föreläsning

5 ½ h mässförberedelser

2 ½ h produktionstid

Dag 38

1 h mässförberedelser

7 h produktionstid

Dag 39

1 h skisstid

7 ½ h produktionstid

Dag 40

5 h mässförberedelser

1 h produktionstid

Kvällar och helger:

5 ½ h produktionstid

5 ¾ h produktionstid

12 h produktionstid

12 h produktionstid

12 ¼ h produktionstid

15 h produktionstid

18 ¾ h produktionstid

Halva grinden klar

23 ½ h produktionstid

3 ½ h dagboksskrivning

43 h produktionstid

50 h produktionstid

5 h köp av material

1 ½ h dagboksskrivning

1 h dokumentation

16 h transport till och från utställning

15 h nergrävning

Summa: 

Skisstid, Dagbok, Dokumentation, Skisser i materialet. 168 ¾ h

Under ca 32 dagar tillsammans med verktygssmidet

Verktygssmide 36 ¼ h

Produktionstid, reparation av verktyg, nedpackning i bil. 230 ¼ h

Utplacering, nergrävning. 15 h

450 timmar och femton minuter tog alltså hela grinden. Med tanke på att det är den första grind jag gjort och att jag samtidigt som grindskissandet även har försökt utveckla en ny konstform så kan jag inte riktigt ta de sedvanliga 300 kr i timmen. Om jag i stället tänker mig att det får duga med 100 kr i timmen innan skatt så får jag alltså ut nästan 50 kr i lön per arbetstimme. Då skulle grinden kosta 45000 kr.

     Om wij trädgårdar köper grinden kommer jag att hålla detta pris eftersom jag har gjort den till ekallén och vill gärna att den ska stå där. Jag kan även motivera ett lågt pris till dem eftersom jag tror att en grind där är bra reklam för mig som konstnär.

     Om någon annan vill köpa grinden så är utgångspriset 50 procent högre, 67000 kr.

